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1.0. Informacoes

Série ZJ-2500

Maquina Galoneira Eletronica Plana
com Motor Direct Drive

Caixa de Controle WR-598

L ()

,)

_ ZI2S00AAE4HVFB003
. €

staLfio

Informacgdes Técnicas Sistemas automaticos

Motor / Poténcia | Direct Drive/500W Levantamento do calcador

Tensao 220V
Velocidade 6.000 rpm

Posicionador de agulha
Corte de linha

. Prendedor de linha da agulha ou do trancador
Comprimento do Ponto 1,2a4 mm

Numero de Agulhas | 3

Distancia entre Agulhas 6,4 mm
Tipo de Agulha UY 128 GAS

Numero de Fios 5
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2.0. Instalacao e Aterramento

2.1.Condi¢oes da instalacao elétrica

Um dos aspectos mais importantes na instalacdao, sem duvida, é a verificacao das
instalacoes elétricas do local que a recebera. Fases invertidas, subdimensionamento de
condutores e diferencas na referéncia de voltagem podem ndo somente provocar mal
funcionamento, mas danificar definitivamente as placas de rede e também os
equipamentos. Esta estatisticamente comprovado que 60% dos problemas verificados
sao oriundos de instalacdes elétricas inadequadas.

2.2.Vantagens de uma instalacao adequada

* Economia de gastos com reposicao ou reparo de equipamentos eletro-eletronicos;

* Maior disponibilidade dos equipamentos com a reducao do tempo de parada por
defeitos;

* Melhoria da eficiéncia do suporte e da assisténcia técnica, tanto da confeccao, quanto
das revendas, com a reducdo da quantidade de defeitos;

* Aumento do tempo de vida util do equipamento e consequente reducao de despesas;

2.3.Aterramento

Malha composta de hastes enterradas em local apropriado, a qual fornece uma trajetéria
de baixa impedancia para correntes de fuga, permitindo uma tensao de referéncia Unica

para todos os equipamentos.

O aterramento elétrico tem trés fungdes principais:

1 - Proteger o usudrio do equipamento, das descargas atmosféricas, através da
viabilizacdgo de um caminho alternativo para a terra, de descargar atmosféricas.
2 - "Descarregar” cargas estaticas acumuladas nas carcacas das maquinas ou
equipamentos para a terra.

3 - Facilitar o funcionamento dos dispositivos de protecao (fusiveis, disjuntores, etc),
através da corrente desviada para a terra.

2.4.Estabilizacao - diferenca entre estabilizadores e no-breaks

Estabilizador: Equipamento dotado de um transformador de entrada e circuitos de
protecao contra oscilagdes importantes de voltagem. Alguns modelos possuem também
filtro de linha, permitindo uma razoavel protecdo do equipamento.

No-Break: Equipamento dotado de estabilizador, com protecdo contra surtos de tensao,
(sub e sobretenso6es), filtro de linha e baterias com autonomia de cerca de 15 minutos,
permitindo a operacao do equipamento, mesmo na auséncia de energia elétrica, para
posterior desligamento da maquina, apds salvamento dos trabalhos do usuario no caso
de queda da energia elétrica.

Normalmente, a unidade de estabilizacao faz parte deste tipo de equipamento e possui
qualidade superior aquela encontrada nos equipamentos somente estabilizadores.

?/ ROULCEMAAICK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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L1
L2
L3

OBS: Antes de estabelecer a ligacao a alimentacao da rede,
assegure-se de que a tensao encontra-se dentro da margem de tensao nominal.

Potenciais:

Fase (L1 ou L2 ou L3)

Neutro (N)

Condutor de protecao a terra (PE)

Padrao das maquinas:

Tensdo de alimentacao: 200V~240V.
Temperatura: 5°C~45°C.

Poténcia: 500W

Plug Conforme: NBR14136.

Ligacao do aterramento.

?/ ROULCEMAAICK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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3.0. Caixa de Controle WR-598 Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500

Parte Frontal

Chave de ligacao

;m P _ Tecla de controle
de parametros

- m

Teclas multifuncoes

-S03

Funcdo de retrocesso
Posicao da agulha inoperante

Funcao de retrocesso
inoperante

Corte de linha
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31 . Caixa de Controle WR_598 Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500
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3.2. Caixa de Controle WR-598 Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500

( N\
Acessando os parametros basicos nivel I da
caixa de controle WR-598 m P
1- Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla [P | e 2
aguarde 3 segundos para o display mostrar“3500”; e
OBS: 3500 é o valor padrao do parametro 1. L )
( )

Acessando os parametros basicos nivel I
da caixa de controle WR-598

1 - Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla @ e m
aguarde 6 segundos para o display mostrar “0000”;
" J

2 - Coloque no display o valor de“1111”e confirme com a
tecla @ pressionada por 3 segundos.

OBS: agora vocé podera acessar todos os parametros do nivel 11 .

Como efetuar o RESET na caixa de controle Zoje ?

1- Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla [P | e m P
aguarde 3 SegundOS para entrarem parémetros g m
2 - Aperte a tecla (+) ou () para ir ao parametro 79 e coloque o
valor“5”no display, aguarde 3 segundos para concluir a \. J
operacao, o display mostraré o valor“0”

2 ROULEMAAIK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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3.3. Caixa de Controle WR-598 Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500

Acessando as funcoes de diagnadstico r )

da caixa de controle WR-598 m P

1 - Aperte simultaneamente a tecla @ e ﬂ ,odisplay
mostrara “JJ” e o nimero de pecas produzidas atual da
sua maquina, com a tecla [§ ou [l acesse cada um dos
10 diagndsticos.

OBS: Em nosso exemplo o numero “500” representa 500 pegas produzidas. ~ J
Lista de diagndstico Descricéao
JJ | Numero de pecas Essa fungdo conta nimero de pecas produzidas.
px | Valor da linha da bobina Essa fungao é inoperante para esta maquina
1 | Velocidade do motor Essa fungdo permite detectar a velocidade real do motor pelo display.
2 Corrente elétrica Corrente que passa pelo motor em amper (A).
3 | Voltagem da caixa de controle Voltagem interna de varias partes do circuito em Volt (V).
4 | Voltagem do pedal Circuito de energia que passa pelo pedal.
5 | Angulo do cabecote No display mostrara o angulo atual do motor ao cabecote.
6 | Angulo inicial do motor -
7 | Versdo do programa do controle | u166 - sujeita a alteragéo.
8 | Versao atual do software ben - sujeita a alteragéo.
Maneiras de seguranca

« A caixa de controle trabalha sob faixa de tensao de: 198V-242V;

« Mantenha longe da méaquinas elétricas de alta freqliéncia para evitar a interferéncia de sinais;
« Certifique-se de que o terra da tomada esta conectada corretamente;

- E altamente recomendavel nao trabalhar em ambiente com alta umidade;

Seguir as instrucoes acima ira efetivamente garantir a vida util da maquina e
garantir a seguranca pessoal;

d/// ROULEMAAIK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 08

4.0. Lista de Parametros WR-598

Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500

No. Descricédo Modelo Variacao Padrao
1 Velocidade maxima de costura todos 200 a 6000 rpm 3500 rpm I
Funcgao partida suave
tod 1a99 It ° t
2 1 a 9: quantidade de pontos 0dos a 3% pontos 3% ponto I
4 Velocidade maxima de costura da costura programada todos 200 a 5000 rpm 3500 rpm T
Modo de costura
5 0: .costura livre; todos 0ou2 0 I
1: inoperante
2: costura programada
10 Cos.t & Pljc.)gramada} todos 1 a7 costuras 1 I
precisa habilitar no param. 5 com valor 2
11 1° ponto da costura programada todos 1 a 99 pontos 15 I
12 2° ponto da costura programada todos 1a 99 pontos 15 I
13 3° ponto da costura programada todos 1 a 99 pontos 15 I
14 4° ponto da costura programada todos 1 a 99 pontos 15 I
15 5° ponto da costura programada todos 1 a 99 pontos 15 I
16 6° ponto da costura programada todos 1a 99 agulhas 15 I
17 7° ponto da costura programada todos 1 a 99 agulhas 15 I
Modo automatico da costura programada
1
18 | . desabiliado  1: habilitado todos 0ou 0 =
21 Velocidade de partida suave no 1° ponto todos 100 a 3000 rpm 600 rpm I
22 Velocidade de partida suave no 2° ponto todos 100 a 3000 rpm 1000 rpm I
23 Velocidade de partida suave no 3° ponto todos 100 a 3000 rpm 1500 rpm I
Descida suave do calcador
24 | . desabiliiado — 1: habilitado todos Oout 0 T
Funcé&o de levantamento do calcador
1 1
25 | 4. desabiliado  1: habilitado todos 0ou T

* w: watt; rpm: rotagdo por minuto

‘a ROULEMA2 K Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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No. Descricao Modelo Variacao Padrao  Nivel
Calcador para em cima apés o corte de linha
26 | . gesabiltiado — 1: habiltado todos Oout 0 1
07 POSICIOIP’:\I aagulha erp cima ao ligar a maquina todos 0ou 1 0 I
0: desabilitiado -- 1: habilitado
Sensor de seguranca do sistema de corte
28 0: aberto (NA) todos Oou1 1 I
1: fechado (NF)
o9 Tempo dF’ desmda.suave do cf'a.lcador todos 50 a 500 ms 300 ms T
Nota: param. 24 precisa estar habilitado
30 Inoperante - - - }
31 Inoperante - - - -
35 | Inoperante - - - -
36 Tempo de ativagao do corte de linha todos 0 a 800 ms 120 ms I
37 Tempo de ativagéo do limpa fio (wiper) todos 0 a 800 ms 40 ms T
38 Atraso no tempo do corte de linha todos 0 a 200 ms 0ms I
39 Atraso no tempo do limpa fio (wiper) todos 0 a 300 ms 40 ms T
40 Atraso no levantamento do calcador todos 0 a 800 ms 30 ms T
M Conflgurar a menor velocidade quando a maquina todos 100 2 400 rpm 200 rpm T
for acionada pelo pedal
Curva de aceleragéo do pedal
42 0: acelerag?o normal todos 0-1-2 0 T
1: aceleragéo lenta
2: aceleracgéo rapida
46 Atraso do tempo da costura quando o calcador desce todos 0 a 800 ms 200 ms IT
47 Tempo de acionamento do solendide do calcador todos 0 a 800 ms 150 ms IT
48 Ajuste da forga do solendide do calcador todos 0a100 W 40 W II

“Z ROULEMAIK

*ms: milésimos de segundos; rpm: rotagdo por minuto
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4.2. Lista de Parametros WR-598
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Descricao Modelo Variacao Padrao  Nivel
49 Tempo que o solendide do calcador permanece acionado todos 1a60s 12s II
63 Tempo do acionamento do pedal durante a costura todos 10 a 100 ms 50 ms IT
64 Angulo do pedal ao atingir a velocidade maxima todos 10a150° 110° 1T
65 Angulo do pedal na subida do calcador todos -100a-10° -30° IT
66 Angulo do pedal na descida do calcador todos 5a50° 10° IT
67 Angulo do pedal no corte de linha todos -100a-10° -30° IT
68 Posicédo do pedal no inicio do corte de linha todos 100 8-10° 60 ° 1T
antes de acionar o calcador
69 Posigcao da agulha embaixo todos 0az240° 177° I
. e plana 0°
75 Ajuste da posigdo da agulha 0a240° I
cilindrica 120 °
79 Parémetro reforno aos padroes de fabrlca o todos 0a15 0 I
5: restaura parametros do control box em nivel de fabrica;
80 Limita a velocidade maxima de costura todos 200 a 6000 rpm 4500 rpm IT
81 Aviso de se~guranga para manuntengao todos 0221000 h oh 1T
Nota: sugestéo de tempo de 50 a 1000 horas
Forga do motor
83 Nota: Essa fungdo € usada quando a agulha ndo todos 0a15 0 IT
consegue penetrar o tecido.
92 Tempo de confirmagao do pedal todos 10 a 300 ms 80 ms II

°:angulo; s: segundos; *ms: milésimos de segundos; rpm: rotagcao por minuto

Z ROULEMAIK
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‘11

[\[o} Erro Solucao
Erro de sinal d . Verifique o plugue do encoder do motor;
EO11 d;rg glﬁhsama a posicao Verifique o disco do encoder se esta raspando no sensor;
Verifique o encoder e o0 volante se estdo instalados corretamente.
Erro no sensor HALL o
EO012 do encoder do motor Verifique o sensor HALL do encoder do motor.
E013 Perda no sinal do sensor Verifique o plugue do encoder do motor;
HALL do encoder do motor Verifique se 0 encoder do motor esta danificado.
Erro de sinal - Verifique o plugue do encoder do motor;
EO014 inzgi)al ﬁg';%tgf posicao Verifique o disco do encoder do motor se esta raspando no sensor;
Verifique o encoder e o0 volante se estdo instalados corretamente.
E101 | Erro no driver do hardware Entrar em contato com a assisténcia técnica.
ETT1 Verifi It da alimentagao da pl dréo 300 a 310 Volt
E112 | Tensdo muito alta erifique a voltagem da alimentag&o da placa (pa Irao a olt)
E113 Nota: Use a fungéo de diagnostico U3 para visualizar a tensao.
E121 Tens&o muito baixa Verifique a voIEagem_da gll_menta(;ao Qa p[aca (pad~rao 300 a 310 Volt)
E122 Nota: Use a fungao de diagnostico U3 para visualizar a tens&o.
E131 Verifique todos os solendides da maquina;
E141 | Solendide em curto -
E151 Verifique os cabos e conectores dos solendides.
E133 | Falha no circuito de OZ Verifique todos os plugues, se o erro continuar enviar para assisténcia.
E201 | Sobrecarga no motor Entrar em contato com a assisténcia técnica.
E211 | Excesso de velocidade Verifique a posicio do motor;
Nota: Use a funcéo de diagnostico U6 para visualizar o angulo do motor.
E212 | Motor girando ao contrario Esse valor deve estar em 252 com variagéo de 5%.
E301 | Erro de comunicagao Verifique se os conectores estdo bem conectados;
E302 | Erro de operagéo do painel Fazer um RESET (.parélm.79) na (.:aixa.de cqntrole.
Nota: Se o erro persistir enviar para assisténcia técnica.
E402 | Erro no pedal Verifique o conector do pedal.
E403 | Erro no ponto zero pedal Verlﬁque se o' pe.dal encontra-se ne? posg;eio de paradq (neutro)i .
Desligue a maquina, volte o pedal a posi¢ao neutro e ligue a maquina.
E501 | Erro no sensor de seguranga Verifique o Sef‘sor de seguranga; )
Nota: Use o parametro 28 para inverter o funcionamento do sensor.
POFF | Energia interrompida Interrupgéo de energia na caixa de controle.

Z) ROLEMAIK
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6.0. Lubrificacao

Antes de ligar a maquina, remova a tampa ‘A’
indicada por ‘OIL-IN’ e encha o reservatorio
de Oleo até atingir o nivel maximo indicado
pela linha ‘C’.

(figura 2).

6.1.Visor do nivel do 6leo

0 nivel ideal do 6leo deve estar proximo da
linha ‘C’.
(como mostra figura 2).

E recomendado a troca de dleo a cada 250h
trabalhadas.

7.0. Filtro do Oleo

Verifique o filtro de 6leo da maquina devido aos
possiveis residuos que podem impossibilitar a
passagem do oleo.

Para fazer a troca do filtro ‘E’, basta remover a
tampa 'F’.

A troca do filtro devera ser feita a cada 6 meses.

Z ROLEMAK
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8.0. Passagem da Linha na Maquina

9.0. Ajuste da Agulha

Centralizacao da agulha em relacao ao calcador

Para centralizar as agulhas, solte o parafuso
‘D’ e movimente o calcador ‘C’
lateralmente, até que as agulhas fiquem
centralizadas dentro dos canais do
calcador.

Reaperte entdo o parafuso 'D’.

Z ROULCEM2 I Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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10.0. Ajuste da Lubrificagcao da Biela

Solte a porca ‘F’ e gire o parafuso ‘E’.

Girando o parafuso para a esquerda, a
quantidade de 6leo aumentard, girando para
a direita, diminuira.

0 parafuso ‘E’ é ajustado por padrdo entre
as marcacoes ‘G’ e ‘H’.

11.0. Ajuste do Comprimento do Ponto

0 Comprimento do ponto pode ter sua extensao
de (1,2mm a 4,0 mm) ou 6 a 18 pontos por
polegadas.

Aperte e segure 0 botdo “A” com sua mao
esquerda, e entao gire o volante com sua méao
direita até que o dedo de sua mao esquerda
sinta que o botao de pressao foi bloqueado.

Continue girando o volante para obter o
comprimento do ponto desejado, que é quando
a graduacao do volante estiver alinhada com a
marcacédo “B” do cabecote.

Z ROULEMAK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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12.0. Lubrificacao dos Fios

Mantenha sempre 0s reservatorios de silicones
abastecidos para evitar a quebra da linha.

Para colocar 6leo de silicone no reservatorio
inferior, basta abrir a tampa ‘A’.

Para abastecer o reservatorio superior, abra a
tampa ‘B’.

13.0. Ajuste dos Tensores de Linha

Ajuste do Batedor de Linha 52mm
Por padrao, o tensor ‘A’ vem regulado com uma a |
distancia de 52mm entre sua extremidade e o y | Ye=—+X

centro do parafuso ‘B’ com a barra de agulha na F&w
sua posicao mais alta. -

Para aumentar a tensao, solte o parafuso ‘B’ e A B: B: @ ?H
mova na diregao ‘Y’. // '
Para diminuir a tensao de linha, mova no sentido
X.

" pa

?/ ROULCECMAAIK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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Quando o ajuste anterior ndo for suficiente, mova D C

a caixa de silicone superior soltando o parafuso

‘C. Y\H

Movendo na direcdo ‘Y’, a tensdo aumentara e no 8mm 1’

sentido X', diminuira. I k

A distancia padao entre a marca superior ‘D’ e 0 X

centro do parafuso ‘C’ é de 8mm. e
(e
T T

Ajuste do Esticador Superior

Solte o parafuso ‘B’ e mova o esticador ‘A’ no
sentido ‘X’ para diminuir ou no sentido ‘Y’ para
aumentar a tensdo.

Para linhas sintéticas, mova o esticador no
sentido ‘X’. Para linhas de algoddo, mova o
esticador no sentido ‘Y’.

Ajuste do Tensor Inferior

Solte os parafusos das pecas ‘F’ e ‘G’ e mova
para baixo para aumentar a tensao no looper
ou mova para cima para diminuir a tensao no
looper.

?/ ROULEMA2 K Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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Quando utilizar linhas de 13, ndo passe o fio pelo
disco de tensdo complementar ‘H’.

0 uso do tensor no coragdo €é opcional,
dependendo do tipo de trabalho que se pretende fazer.

Ajuste do coracao em relacao a agulha

14.0. Movimento do Looper para Direita

Com a agulha em ponto morto inferior, o looper
estara totalmente recuado a direita,

(que € a distancia entre a ponta do

looper e o centro da agulha 'M") que pode variar
de acordo com a distancia entre agulhas (bitola).
0 ajuste desse movimento é feito soltando o
parafuso ‘F’ do suporte do looper.

Distancia entre Movimento do
agulhas (bitola) looper a direita
3.2mm 4.4mm
4.0mm 4.0mm
4.8mm 3.6mm
5.6mm 3.2mm

6.4mm 2.8mm

Z ROULCECM2IK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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15.0. Ponta do Looper em Relacao ao Furo da Agulha

Quando a ponta do looper estiver alinhada com o

centro da agulha esquerda, ela estara entre 0,5 -

1,00mm acima da parte superior do furo da /?\
agulha, isto é, a altura da agulha esta ajustada (K5

pelo looper. 1.0mm

Para ajustar a altura da agulha, insira uma chave
de fenda no furo ‘A’ da tampa lateral do
cabecote. Solte o parafuso ‘B’ da barra de agulha
e movimente-a para cima ou para baixo.

16.0. Posicao do Looper

Quando a ponta ‘A’ do looper estiver passando

sobre a agulha esquerda ‘B’, a distancia entre os A
dois sera de 0,2 ~ 0,3mm. 02~
Ty . 0.3mm
Quando a ponta ‘A’ do looper estiver passando I \ (¢ O
sobre a agulha central ‘C’, a distancia entre o0s B C D

dois sera de 0,05 ~ 0,15mm.

Quando a ponta ‘A’ do looper estiver passando A
sobre a agulha direita ‘D’, a distancia entre os i T
dois sera de 0,2. Neste caso, faca o ajuste de 0. Zism
: sy
0 a 0,05 mm entre a ponta do looper ‘A’ e agulha £ \ :
‘D’, empurrando a agulha com o protetor. A

0 ajuste pode ser feito soltando o parafuso do
suporte do looper.

Z ROULEMAK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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17.0. Protetor da Agulha Traseiro

Com as agulhas na sua posi¢do mais baixa,
alinhe a linha ‘a’ do protetor ‘A’ com o centro do
furo das agulhas.

Quando a ponta do looper estiver no centro da
cava da agulha direita, a distancia entre a agulha
e o looper sera de 0 ~ 0,05mm.

Neste momento a distancia entre a ponta da
agulha esquerda e o protetor deve ser de
0-0,05mm.

0~ 0.05mm  0.2mm

Esses ajustes podem ser feitos soltando 0s
parafusos ‘B’ e ‘C’.

?/ ROULCEMAAIK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 20
Galoneira Eletrdnica Zoje | ZJ-2500
18.0. Protetor da Agulha Frontal

Quando a ponta do looper atinge o centro da cava
da agulha esquerda e direita, ajuste a distancia
entre as agulhas e o protetor ‘D’ para ser de O -
0,5mm.

0 ajuste pode ser feito soltando o parafuso ‘E’.

0a 0,5mm
19.0. Altura do Dente
Com os dentes ‘A’ e ‘B’ na mesma altura, a B A
distancia entre a superficie da chapa de agulha e 1.0~1. 2mm
a extremidade superior dos dentes, deve ser de ‘ ‘
1,0-1,2mm. i ]
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20.0. Sistema de Corte

Com a maquina parada e o volante no
ponto ‘P’ alinhado com a marcacao do

cabecote, a linha do looper néo pode
ficar presa com as linhas das agulhas. I
No momento em que a faca movel /§\
avancar, o gancho da faca deve levar N OM%
| . Q\ — ||
os fios para posicéo correta. —
N 1
Com a faca movel acionada em seu curso
maximo a distancia da sua ponta ao furo do o

looper deve ser de 0,5mm.

No momento em que a faca movel
retornar, o primeiro gancho ira cortar
as linhas das agulhas, o segundo
gancho ira cortar a linha do looper e
prendela na mola abaixo da faca fixa.

wws‘oeeo

A faca movel deve passar a uma distancia
acima do looper de 0,3 a 0,5 mm, conforme
figura ao lado
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Solte os dois parafusos do ponto ‘A’

para ajustar a faca do ponto ‘C’. WE

De modo que quando acionada, a @
faca percorra toda a sua extensao /

pelo centro do looper.

conforme figura ao lado

Atencao:
A linha do looper deve estar
passada no batedor de linha, para
que no momento do corte, sobre
linha suficiente para ndo escapar
no inicio da proxima costura.

Ultilize o rebaixo do ponto ‘B’ e com uma
chave de fenda mova a base do sistema
para obter um ajuste da faca no centro do
looper.

conforme figura ao lado.
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