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MANUAL DE OPERACAO
PARA MAQUINA DE COSTURA

_ Overloque e Interloque
S ey série 2J-952 / 2J-732 e 7J-932
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Overloque e Interloque Eletronica

1.0. Informacgoes

Série ZJ-952 /7)-732 e ZJ-932
Maquina Overloque e Interloque Eletrénica

com Motor Direct Drive

Informacdes Técnicas

Maquina Overloque | Interloque
Modelo | 2J-952-13-BD-D3A | 2J-952-17-BD-D3A | ZzJ-932-86A-BD-D3A | ZJ-932-38-BD-D3A | ZzJ-732-86-BD-D3A
Bitola meédia | larga | média
Ne° de fios 4 | 3 | 5
Velocidade 7.000 rpm | 7.000 rpm 6.000 rpm
Comp. do Ponto 0,5a3,8mm | 1,3a5mm
Altura do Calcador 5mm | 5,5 mm
Tipo de Agulha DCx27 | DCx27
N° de Loopers 2 | 3
Tensdo 500 W | 500 W
Voltagem 220V | 220V
Cx de Controle WR-50S | WR-50T
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Overloque e Interloque Eletronica

2.0. Painel
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3.1. Funcoes do Painel

Entrar em parametro

Luz da barra de agulha

Auto / Semi / Manual

Ajuste da sensibilidade e do corte da fotocélula

Habilita corte de linha

Habilita o suc¢ao de ar

Sensor dust renoval

Mode (reserved)

© ©60 0 6 66 ©

Informagdes Técnicas

Auto 7.000 rpm

Modelo 7.000 rpm

Bitola 7.000 rpm

N° de fios 7.000 rpm

Teste 7.000 rpm
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40 Caixa de Controle WR_5OS &WR_5OT0verloqueeInterloque Eletronica

Parte Frontal
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Tecla de controle
de parametros
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‘ Funcao de retrocesso
Posicao da agulha inicial
) Funcao de retrocesso
Corte de linha
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‘a ROULEMA2 K Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 04

41 . Caixa de Controle WR'5OS &WR_50T0verloqueeInterloque Eletronica

Parte Traseira
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Conexao do motor Conexao da placa

do encoder
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Conexao do pedal — Conexao do painel
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Sensor de seguranca
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Conexao do calcador

Conexao da Luminaria >[[§]]

Conexao da
Eletrovalvula
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42 Fungaes da WR'5OS & WR-50T Overloque e Interloque Eletronica

( N\
Acessando os parametros basicos nivel I da
caixa de controle WR-50S & WR-50T m P
1- Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla [P | e 2
aguarde 3 segundos para o display mostrar“3500"; annn
OBS: 3500 é o valor padrao do parametro 1. L )
( )

Acessando os parametros basicos nivel I
da caixa de controle WR-50S & WR-50T

1- Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla [P e
aguarde 6 segundos para o display mostrar “0000”;

2 - Coloque no display o valor de“1111”e confirme com a
tecla @ pressionada por 3 segundos.

OBS: agora vocé podera acessar todos os parametros do nivel 11 .

" J
Acessando os parametros basicos nivel ITT
da caixa de controle WR-50S & WR-50T
1- Solicite uma senha ao suporte técnico Rolemak.

( “

Como efetuar o RESET na caixa de controle Zoje ?

a

1- Com a caixa de controle ligada, pressione a tecla [P | e
aguarde 3 segundos para entrar em parametros ;

2 - Aperte atecla () ou (=) para ir ao parametro 79 e coloque o
valor“5”no display, aguarde 3 segundos para concluir a \. J
operacao, o display mostrara o valor“0”
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5 . O . P arém et ros W R _ 5 0 S & W R _ 5 OT Overloque e Interloque Eletrénica

Descricao Modelo Variacao Padrao  Nivel

Modo de operagao

1 0:semi-auto -- 1:auto -- 2:manual todos 0-1-2 0 1
2 Comprimento do 1° corte todos 0 a50 46 I
3 Comprimento do 2° corte todos 0 a 100 12 I
4 iﬂggfﬁlﬁaedi r-fr(zr?:lzlbilitado g Oout ! T
5 Duracgéo da sucgédo de ar traseira todos 0abs 05s I
6 Duracao prolongado da sucgéo de ar todos 0 a 250 ms 0ms I
7 Forca do 1° corte todos 0a 100 70 I
8 Parametro de leitura do local do 1° corte todos - Valor atual I
9 Ajuste da sensibilidade do 1° corte todos 0a 100 70 I
10 Forca do 2° corte todos 0a 100 70 I
11 Parametro de leitura do local do 2° corte todos - Valor atual I
12 | Ajuste da sensibilidade do 2° corte todos 0a 100 70 I

Levantamento do calcador
13 0:desabilitado edes 0a3 3 I
1:calcador para emcima
2:calcador para embaixo
3:calcador para emcima ou embaixo

Brilho da luminaria da barra de agulha

t
0:desabilitado -- 1-5:intensidade da luz odos 0as 3 I

15

Brilho da luminaria da luz traseira
t
16 O:desabilitado -- 1-5:intensidade da luz odos 0as 3 I

Indicagao de luz na operagao no painel

17 | :desabilitado - 1:habiltado todos Oout 0 I
19 Velocidade da maquina todos 300 a 4500 rpm 3500 rpm I
20 Velocidade da maquina todos 300 a 5000 rpm 5000 rpm T
21 Parametro de RESET aos padrées de fabrica todos 0a2 0 I

2: restaura parametros da cx. de controle em nivel de fabrica;

*ms: milésimos de segundos; rpm: rotagdo por minuto
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5.0. Parametros WR-50S & WR-50T
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Overloque e Interloque Eletronica

No. Descricédo Modelo Variagao Padrao  Nivel
- ZJ-700 300 a 7000 rpm
50 | Modo de operagéo 5000 rpm II
ZJ-900 300 a 8000 rpm
51 Marca da agulha todos 1.0a4.0 3 1T
52 Distancia do sensor entre o 1° corte e 0 2° corte todos 0 a50 46 1T
53 Duragéo do corte de linha todos 10 a 1000 ms 100 ms 1T
54 Duragao do levantamento do calcador todos 100 a 2000 ms 500 ms 1T
Modelo da maquina
55 0:serie 700 -- 1:serie 900 frdes Oout 0 I
Interruptor manual durante a operagao
t 1
59 | 0.desabilitado — 1:habilitado ( funcdo s6 & valida com P1=2) odos > 0 I
60 Sensor de seguranga todos 0 ou 1 1 I
0:desabilitado -- 1:habilitado
61 Sele.clone 0 |Q|o[na todos Oou 1 0 II
0:chinés -- 1:inglés

Z ROULEMAIK

*ms: milésimos de segundos; rpm: rotagdo por minuto
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5.0. Tabela de Erros WR-50S & WR-50T
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Overloque e Interloque Eletronica

[\[o} Erro Solucao
E011 Erro de sinal s Verifique o plugue do encoder do motor;
EQ12 | c'To dé sinal na posicao Verifique o disco do encoder se esta raspando no sensor;
inicial do motor o o
581 2 Verifique o encoder e o volante se estdo instalados corretamente.
EO015 | Erro no tipo de modelo Modelo da caixa de controle ndo identificado
E021
EO022 | Sobrecarga no motor Checa os mecanismos da maquina se estam bem conectados.
E023 Se a voltagem esta correto na maquina.
E101 | Erro no driver do hardware Entrar em contato com a assisténcia técnica.
ET11 Verifi It da alimentagao da pl dréo 300 a 310 Volt
E112 | Tensdo muito alta erifique a voltagem da alimentagéo da placa (padréo a olt).
E113
E121 ~ . . - , P ~
E122 Tensao muito baixa Verifique a voltagem da alimentagéo da placa (padréo 300 a 310 Volt).
E131 Verifique todos os solendides da maquina;
E141 | Solendide em curto -
E151 Verifique os cabos e conectores dos solendides.
E133 | Falha no circuito de OZ Verifique todos os plugues, se o erro continuar enviar para assisténcia.
E201 | Sobrecarga no motor Entrar em contato com a assisténcia técnica.
E211 | Excesso de velocidade
Verifique a posi¢ao do motor.
E212 | Motor girando ao contrario
E301 | Erro de comunicagao Verifique se os conectores estdo bem conectados;
E302 | Erro de operagéo do painel Fazer um RESET (.parém.21) na caixa de copttolg. o
Nota: Se o erro persistir entrar em contato com a assisténcia técnica.
E401 Erro de armazenar dados Checa o chip de memodria se esta danificado
na caixa operagao '
E402 | Erro no pedal Verifique o conector do pedal.
E403 | Erro no ponto zero pedal Verlflque se o' peqal encontra-se na posg;eio de paradg (neutro)i .
Desligue a maquina, volte o pedal a posigao neutro e ligue a maquina.
E501 | Erro no sensor de seguranca Verifique o sgnsor de seguranga; )
Nota: Use o parametro 60 para inverter o funcionamento do sensor.
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