MANUAL PARA CONTROL BOX WR-693-D
Overloque Ponto Cadeia ZJ-880-4-181

Tabela de Parametros - Funcao das Teclas

Modo de entrada de parametros

il

Configurar parametros / Confirmar / Salvar
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,-‘ ,-' ,-‘ Seta direcional i Atalh defini icaod lh
A A A eta direcional para cima/ Atalho para definir a posicao de agulha
'_' '—’ ,_‘ g 1: Altera os parametros na ordem crescente, seta para cima.
2: Ajusta as configuragoes do parametro em ordem crescente.
A 3: Atalho para posicionar a agulha.
v

Seta direcional para baixo / Atalho para a rampa de aceleragao
1: Altera os parametros na ordem decrescente, seta para baixo.

2: Ajusta as configuracoes do parametro em ordem decrescente.

3: Atalho de selegao para a rampa de aceleragao.
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O ponto na tela do painel indica que o
calcador estd levantado e o inicio suave de
costura estd habiltado, se o ponto
indicador estiver apagado o inicio suave
de costura estara desabilitado.

O ponto na tela do painel indica a posicao
de parada da agulha, se o ponto indicador
estiver apagado, a posicdo da agulha
estara em seu nivel inferior (abaixada).

Reset do Sistema

Pressione e segure as teclas de ajuste e em seguida ligue
a maquina.
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Pressione a tecla“S” para confirmar e a maquina ird reiniciar.

Acessando os Parametros

Nivel 1

No modo normal, pressione “P” para
entrar nos parametros de nivel 1.

Pressione as teclas de ajuste para
modificar os itens do parametro.

Pressione “S” para confirmar.

Pressione as teclas de ajuste para
modificar os itens do parametro.

Pressione “S” para salvar as alteragdes.
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Nivel 2

Pressione e segure as teclas “P"e em
seguida ligue a maquina.

Pressione as teclas de ajuste para
modificar os itens

dos parametros técnicos.

Pressione “S” para confirmar.
Pressione as teclas de ajuste para
modificar os valores

dos parametro.

Pressione “S” para salvar as alteracoes.
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Tabela de Parametros

MANUAL PARA CONTROL BOX WR-693-D
Overloque Ponto Cadeia ZJ-880-4-181

Descricéo Observagoes Variacdao Padrao Tecla Nivel
P01 | Velocidade maxima AJU.S te da erloadade maxima de.costura 010-500 | 450
(exibe o numero atual da velocidade).
Posicao da parada Ativar posicao de parada da agulha
PO2 | 4e agulha 0: Agulha em cima. 000-001 000
1: Agulha embaixo.
Ativacéo do inicio suave
P03 | Inicio suave 0: Desligado. 000-001 000
1: Ligado.
I
Velocidade d Ajuste da velocidade de inicio suave
P04 | . e, (?C' acse (exibe o numero do inicio suave *10= 010-150 | 040
inicio suave e atlc).
PO5 Nur.n(’ar.o de pontos Define a quant!dade c,je pc?ntos do inicio 001-099 | 004
do inicio suave suave (cada unidade é meio ponto).
Ai loci .
P06 | Velocidade minima juste da velocidade minima de costura |, o | 5o
(exibe o numero atual da velocidade).

Descricéao Observacoes Variacao Padrao Tecla Nivel

P08 Sglegéq do tipo de Conﬁg‘u[agéo do tipo de s!nfronlzador 006018 | 012

sincronizador (0: Posicao individual 1: Posicao dupla).

Direcio da rotacio Configuracdo da direcdo de rotacdo do
P21 5 s motor (0: Sentido horéario 1: Sentido 000-001 000

do motor . s

anti-horario).

Velocidade de Configuracdo de tempo de operacdo
P22 | operacdo automatica (exibe o numero atual *10 = 020-500 350

automatica velocidade definida).
P23 Tempold.e operacdo | Ajuste de tempo da correcdo continua 010250 | 020

automatica no modo de teste.

I
P24 Zf)rzrzcg)édoe parada da Ajus'Ee de tempo de parada na correcao 010250 | 020
o continua do modo de teste.

automatica
P25 Teste do Conﬁguragoes do .Item A (operagao 000-001 000

item A continua com velocidade constante).
P26 Teste do Cpnﬁguragoes do Item B (Nao ex~ecuta o 000-001 000

item B ajuste do loop durante a operacao).
P36 | Tipo da maquina 000-002 | 001
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Tabela de Erros

MANUAL PARA CONTROL BOX WR-693-D
Overloque Ponto Cadeia ZJ-880-4-181

N° Erro Solucoes
- Errlcs no médulo dT engrgla,;or!’gntz ou Reinicie a maquina.
fusivel 1 cstd danificado, | "eridueaplaca deenergia
A) Falha na conexao com o conector. L L
B) Erro de sincronia de sinal. Reinicie a maquina. ) o )
C) Maquina travada, ou objeto preso na correia Verifique os conectores; se o sinal do motor elétrico esta
’ . g ’
E7 do motor. detectando o dispositivo ou estd quebrado.
D) Material muito espesso para costura Verifique a situacao do sincronizador, do motor e do driver
E) Saida anormal do médulo. do médulo.
Motor continua a operar, mas inicia automaticamente no
E11 Levantamento da agulha automatica, modo de frenagem. Todos os pontos constantes da costura
devido mal funcionamento da maquina. e as funcoes de corte / limpador serdo invalidas.
Verifique o sincronizador.
Motor continua a operar, mas inicia automaticamente no
Ao [F . . | modo de frenagem. Todos os pontos constantes da costura
E12 Maquina liga sem sinal do sincronizador. . . .
e as func¢des de corte / limpador serédo invalidas.
Verifique o sincronizador.
E14 | Errono circuito do encoder. Verifique o sinal do encoder ou troque o encoder.
E15 Sobrecorrente anormal do protetor do Reinicie a maquina.
modulo de energia. Verifique a placa de energia.
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