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PARA MAQUINA DE COSTURA
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Overloque Eletronica Zoje

Funcoes do Painel Overloque Zoje
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Q Aumento da velocidade de costura
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ol Redugao da velocidade de costura
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'Q‘ Ajuste da intensidade da iluminacao

Tecla de acesso aos parametros
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Tecla de confirmacao
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Corte inicial

Corte final

Ajuste da sucgéao

Selecao de ativacéo do calcador
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Selegéo da parada de agulha

Selegéo do tipo de ativagao

Néo se aplica nesse modelo

Testes dos sensores
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Parametros WR-58T7 / T9
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Overloque Eletrdnica Zoje

No. Descricao Padréao Variacao Especificacoes Nivel
= 0: semi-automatico
1 Modo de operag&o 0 0a2 1:manual / 2:automatico 1
2 Quantidade de pontadas da agulha para 4 0a50 0: desabilitado I
o corte frontal a 1 a 50: pontadas da agulha
. 0: desabilitado
3 Quantldgde de pontadas da agulha para 3 0a50 1: inicio da agulha apos 1 corte| T
o corte final 2 a 50: pontadas da agulha
4 Sucgéo do residuo frontal 1 Oa1 0: desabilitado | 1: habilitado I
5 Sucgao do residuo traseiro 1 0a1 0: desabilitado | 1: habilitado I
0. 100 150 0: desabilitado
6 Tempo de duracao da sucgéo 0 “n o=n | 100 a 250: intervalo da sucgdo | I
200, 250, ... . )
on: sempre ativo
7 Tempo para a sucgao traseira 500 100 a 5000 (ms) I
5 0: minima forga de sucgao
8 | Forga da succéo 3 0as 5: maxima forca de sucgdo I
13 | Sensibilidade do corte 90 0a 100 II
14 | Ajuste da sensibilidade do corte 20 0a100 II
15 | Ajuste da intensidade do sensor apos o corte 90 0a100 II
16 | Ajuste da sensibilidade apds corte 20 0a100 II
17 | Forga do levantamento do calcador 90 0a 100 II
18 | Sensibilidade do pedal 20 0a100 II
19 | Funcéo de levantamento do calcador 1 0a1 0: desabilitado | 1: habilitado I
1: calcador para embaixo
20 | Levantamento do calcador automatico 1 1a3 2: calEE R Ima I
3: calcador para em cima
ou embaixo
o 0: agulha para em cima
21 | Posicionamento da agulha 0 O0a1 1: agulha para embaixo I
22 | Posicionamento da agulha ao ligar a maquina 0 0a1 0: desabilitado | 1: habilitado I
. . o . 0: apagado
23 | Luminosidade da luminaria led embutida 3 0a5 1: luminosidade maxima I
Acionamento do pedal inicia
24 | Modo automatico pedal pedal / aagao; , II
automatico Auto: Inicio automatico
0: ligado 1: desligado
25 | Chave de seguranga do calcador 1 0a2 2- desativado I
0: ligado 1: desligado
26 | Chave de seguranga da tampa lateral 1 0a?2 2 desativado I
27 | Atraso no tempo de sensor de seguranga 2 0ab(s) 0: sem atraso T
28 | Sensor de seguranga em modo manual 1 O0a1 0: desabilitado | 1: habilitado | IT
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Parametros WR-58T7 / T9

MANUAL ROLEMAK
Overloque Eletronica Zoje

Descricao Variacao Especificagdes Nivel
29 | Costura continua semi-automatica 1 0a1 0: desabilitado | 1: habilitado IT
30 | Modo de atuagao semi-automatico livre ls“gr(:i/ Né&o se aplica nesse modelo I
32 | Selegao do modo de sucgdo 0 0afl 0- tambor II
1: solendide
35 | Selegao do corte traseiro 1 Oaf 0: desabilitado | 1: habilitado I
36 | Ciclo do solendide 60 0 a100% I
37 | Ciclo da valvula de sucgéo 60 0a100% I
Quando a trama do tecido for
38 | Tipo da trama do tecido &) 1a10 maior que o tamanho do sensorj T
ajuste acima de 5
39 | Costura em retalhos 0 0at1 0: desabilitado | 1: habilitado I
B 0: desabilitado
40 | Inicio suave 0 0a9 1~9: habilitado I
41 | Velocidade do inicio suave 800 200~3000 rpm I
42 | Velocidade em baixa rotagéo 300 200~400 rom | Velocidade minima de costura I
43 | Limite de velocidade do corte frontal 3500 200~P50 rpm I
44 | Velocidade padrao de costura 4500 200~P50 rpm I
0: fechado
45 | Sensor da mesa 0 0af 1~9: aberto I
RESET
5: retorna o nivel atual aos padrdes de fabrica 0 0ai15 Selecione entre os valores 5 I
49 8: retorna o nivel atual e o modo de costura aos ou 8 e pressione a tecla “OK”
padrées de fabrica
50 | Velocidade maxima de costura 6000 300~7000 rpm | Limitador 1T
52 | Intervalo do sensor 20 1a50 II
53 | Curva de aceleracéo 50 10~1000(ms) T
54 | Tempo de levantamento do calcador 500 100~2000(ms) II
55 | Confirmagao do tempo do calcador 10 100~300(ms) II
56 Tempo de pressao para levantamento 150 2500 1T
do calcador (ms)
57 | Atraso de atuagéo do calcador 25 0~100% II
58 | Tempo de permanéncia do calcador 3 1~60(s) II
59 | Tempo de espera para inicio da costura 200 0~800(ms) II
= 0: normal 1: inicio lento
60 | Rampa de aceleragéo 0 0~2 2: inicio rapido II
L 0: normal 1: inicio lento
61 Pedal em posigéo neutra 0 -15a15 2: inicio rapido II
62 | Forca do pedal no inicio 25 10a 50 Ped.al.'mc'a o curso na II
posicao superior
63 | Sensibilidade de aceleragéo do pedal 50 10 a 100 Ped.al.'mc'a o curso na II
posicao superior
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Overloque Eletronica Zoje

Parametros WR-58T7 / T9

Descricao Variagao Especificacbes
64 | Sensibilidade do pedal 110 10 a 150 0: desabilitado | 1: habilitado | ITT
65 | Ajuste de posicionamento do calcador em cima -30 -100 a-10 1T
66 | Ajuste de posicionamento do calcador embaixo 10 5a50 IT
67 | Ajuste do 1° estagio do acionamento do calcador -30 -100 a-10 11
68 | Ajuste do 2° estagio do acionamento do calcador -60 -100 a -10 I
69 | Angulo da agulha na parada inferior 175 120~240 graus Sgiztzr:?);gglha quando II
71 | Numero de pontos do atraso da parada 0 0~100 pontos II
75 | Posigao da agulha superior 120 0 a240 Ajuste da posi¢do da agutha | IT
90 | Selegédo de idioma 0 0~1 (1) ICr:]Zilrézs IT
94 | Selegao do auto-teste Colocar em 0 (zero) IT
96 | Limite de velocidade de auto-teste 0~3000 IT
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Erros e Solugées WR_58T7 / Tg Overloque Eletronica Zoje

[\[o} Erro Solugao
EO011 -
E012 | Falha do sinal elétrico -Verifique o plugue do encoder do motor;
£013 no sensor de posicionamento -Verifique se o disco do encoder esta raspando no sensor;
E014 do motor -Verifique se o encoder e o volante estdo instalados corretamente.
E021 ifi :
Sobrecarga no motor Verifique o plugue do encoder do motor;
E023 Verifique se o encoder do motor esta danificado.
E101 | Erro no drive do hardware Entrar em contato com a assisténcia técnica.
E111
E112 | Tensdo muito alta Verifique a voltagem da alimentagdo da maquina
E113
E121 ~ . . o . ~ o o
E122 Tens&o muito baixa Verifique a voltagem da alimentagdo da maquina
E131 Mal f_unmonamento dos
circuitos
Falha de leitura e escrita
E141 .
de dados no sistema
E201 | Tensao grande do motor Entrar em contato com a assisténcia técnica.
E211 . - A
E212 Motor girando ao contrario Entrar em contato com a assisténcia técnica.
E30q | Falha de comunicagdo Verifique se os conectores estdo bem conectados;
da caixa de controle
E302 Caixa de controle salvando
dados de forma errada
E402 | Erro no pedal Verifique o conector do pedal ou se o sensor esta danificado.

Verifique se o pedal encontra-se na posigéo de parada (neutro);

E403 | Erro no ponto zero pedal . S o . I
Desligue a maquina, volte o pedal a posi¢cdo neutro e ligue a maquina.

Verifique o sensor de seguranca;

E501 | Erro no sensor de seguranga K ; .
9 ¢ Nota: Use o pardmetro 28 para inverter o funcionamento do sensor.

Erro no sensor de seguranga

E502 do levantador do calcador
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