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Manual Técnico | 01
Especificacbes Overloque B9500-ED3

Informacoes

Série B9500-ED3
Overloque
com Motor Direct Drive

Modelo Fios Rotagdes por minuto Agulhas Altura do calcador Loopers
B9500-13-ED3-02 4 fios 6000RPM 2 agulhas 2 loopers
B9500-17-ED3 3 fios 6000RPM 1 agulha 6mm 2 loopers
B9500-38-ED3 5 fios 6000RPM 2 agulhas 6mm 3 loopers
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A\ Instrucdes de seguranca

1. Os usuarios sao obrigados a ler o manual de operagao cuidadosamente antes da instalagdo ou
operacgao.

2. Todas as instru¢gdes marcadas com Adevem ser observadas ou executadas; caso contrario,
lesdes corporais podem ocorrer.

3. O produto deve ser instalado e pré-operado por pessoas bem treinadas.

4. Para operacgao e segurancga perfeitas, é proibido usar cabo de extensao com varias saidas para
conexao de energia.

5. Ao conectar os cabos da fonte de alimentacéo as fontes de energia, € necessario certificar-se de
que a tensao de alimentagao seja 220 VCA e corresponda a tensdo nominal indicada na placa de
identificagdo do motor.

Atencao: se a caixa de controle for um sistema AC220V, n&o conecte a caixa de controle a tomada
AC380V. Caso contrario, o erro ocorrera e o motor ndo funcionara. Se isso acontecer, desligue a
energia imediatamente e verifique a voltagem de energia. Continuar a fornecer alimentagao de 380V
durante 5 minutos podera danificar os condensadores eletroliticos e 0 médulo de poténcia da placa
principal e pode por em perigo a seguranca da pessoa.

6. Nao opere sob luz solar direta, onde a temperatura ambiente seja superior a 45°C ou inferior a 0°c.
7. Por favor, evite operar em umidade abaixo de 10% ou acima de 95%.
8. Nao opere em area com poeira pesada, substancia corrosiva ou gas volatil.
9. Evite que o cabo de alimentagao seja aplicado por objetos pesados ou forga excessiva ou por
excesso de curvatura.
10. O fio de terra do cabo de alimentacao deve ser conectado ao aterramento.
12. Ligando a maquina pela primeira vez, opere a maquina de costura a baixa velocidade e verifique a
direcao de rotacao correta e circulando 6leo no visor.
13. Desligue a energia antes da seguinte operacgao:

a) Conectar ou desconectar qualquer conector na caixa de controle ou no motor.

b) Corte de linha.

¢) Inclinar a cabeca da maquina.

d) Reparando ou fazendo qualquer ajuste mecanico.

e) Maquina nao esta trabalhando corretamente.
14. A reparacéo e o trabalho de manutencgao de alto nivel devem ser feitos apenas por técnicos
eletrénicos.
15. Todas as pecas para trabalhos de reparacdo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo fabricante.
16. Nao use objetos ou forga para bater no produto.
Detalhe da garantia:
Qualquer problema encontrado dentro do periodo de garantia sob operagao normal, sera reparado
sem custo.
No entanto, o custo de manutengao sera cobrado nos seguintes casos até mesmo dentro de
periodo de garantia:
1. Uso inadequado, incluindo: conexao errada de alta tenséo, aplicagao incorreta, desmontagem,
reparo, modificacdo por pessoal ndo autorizado ou operacéao fora de sua faixa de especificacao, ou
inserir outros objetos ou liquidos no produto.
2. Dano pelo fogo, terremoto da terra, raio, inundacéo, sal corrosivo, umidade, voltagem anormal e
qualquer outro dano causado pelo desastre natural ou pelos ambientes inadequados.
3. Deixando cair ap6s a compra ou dano no transporte pelo cliente.
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Botao e Instrucoes de Operacao

RESET
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Nome Chave Funcgao
Acesso aos . . . A ~
Parametros. P Pressione esta tecla para entrar ou sair do modo de edigdo do parametro de fungao.
e ———
) 1. Depois de definir o par@metro, pressione esta tecla para memorizar ou verificar o
Checar valores 2 - ; : A
; parametro predefinido, em seguida, pode editar o parametro de acordo.
€ memorizar. 2 Q N ; X . ) ~
. Quando o parametro estiver fixo, pressione a tecla para salvar a configuragéao.
Aumertar valores / + 1: No modo normal, pressione 9sta tecla para aL_Jmentgr a veIomdgade, pressione
. e segure por 3s para entrar na interface de configuragéo de velocidade.
Velocidade. oy . . ~ o . o
2: Na configuragéo de parametros, pressione esta tecla para aumentar o parametro.
T ) 1: No modo normal, pressione esta tecla para diminuir a velocidade, pressione
Diminuir valores / - : ) ~ .
Velocidade e segure por 3s para entrar na interface de configuracédo de velocidade.
’ - 2: Na configuragédo de parametros, pressione esta tecla para diminuir o parametro.
1: No modo normal, pressione esta tecla para diminuir o brilho.
Tecla esquerda / A : i = A / ifi
Diminuir LED | ) 2: l\{a configuragéo de parametros, pressione esta tecla para verificar o
’ parametro anterior.
. 1: No modo normal, pressione esta tecla para aumentar o brilho.
Tecla direita / = : ) ~ A ! -
Aumentar LED O. > 2: ,Na conflgl:lra(;ao de parametros, pressione esta tecla para verificar o
' J préximo parametro.

1: No modo normal, pressione esta tecla para executar a mudanca de ciclo do corte
para frente LIGADO, corte para frente DESLIGADO. Pressione as teclas para cima e
para baixo para ajustar os tempos de agéo de corte para frente. (0 mesmo que a P27).
2: No modo normal, pressione e segure esta tecla por 3s para entrar na interface de
configuragéo de recorte.

3: No modo normal, pressione esta tecla para executar a mudanca de ciclo do corte
para tras LIGADO, corte para tras DESLIGADO. Pressione as teclas para cima e para
baixo para ajustar os tempos de agéo do corte para tras. (0 mesmo que P28).

4: No modo normal, pressione e segure esta tecla por 3s para entrar na interface de
configuragéo de recorte.

Aparar para frente /
Aparar para tras.

IS
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Botao e Instrucoes de Operacao

04

Nome

Chave

Funcgao

Selegédo de modo /
Modo de sucgéo
automatica

%)

1: No modo normal, pressione esta tecla para acessar a configuragéo de selecao
de modo. Pressione e segure essa tecla para acessar a configuragéo de succéo
automatica.

2: No modo normal, pressione esta tecla para executar a mudancga de ciclo dos
quatro modos a seguir:

|. Totalmente automatico: partida de acordo com o sinal do sensor completo.

II. Costura livre.

I1l. Semiautomatico: inicializagdo de acordo com o sinal do sensor frontal + conclusao
do pedal (0 mesmo que P-05).

IV. Manual completo: partida de acordo com a concluséo do pedal.

3: Pressione esta tecla para executar a mudanga de ciclo de sucgéo desativada,
succao direta ativada, sucgéo reversa ativada e sucgéo ativada.

Modo de elevagao
do calcador /
Verificagao da
situagéo do sensor

1: No modo normal, pressione e segure esta tecla por 3s para entrar na configuracao
do modo de aumentar o pé calcador. Pressione e segure essa tecla por 3s para
acessar a interface de configuragéo da sensibilidade do sensor.

2: No modo normal, pressione esta tecla para executar uma troca de ciclo de
fechamento, aumento do pé dianteiro, elevagao do pé traseiro, aumento do pé
dianteiro e traseiro, fechamento (igual a P-10).

3: No modo normal, pressione rapidamente esta tecla para verificar o valor do sensor
em tempo real e o valor limite atual.

Redefinir RESET Na interface do modo normal, insira a agulha no orificio e pressione-a por 3 segundos
’ [ ) para restaurar as configuragdes de fabrica.
Guilhotina Ao clicar, aciona a guilhotina.

Informagdes de acesso

» Para acessar os parametros até P31, ligue a maquina e pressione @

» Para acessar os parametros até P69, ligue a maquina e pressione @ por 3 segundos.

» Para acessar os parametros até P93, ligue a maquina e pressione @ + , até aparecer
quatro zeros e coloque a senha 8012.
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Numero

Funcao

Descricao

01

Ajuste da posigao para cima.

1. No estado de desligamento, pressione as teclas P + S ao mesmo
tempo para ligar a maquina, exiba P70;

2. Ajuste o parametro P72;

3. Na diregéo do volante, gire no sentido horario para cima,
pressione a tecla S para salvar o valor atual.

02

Ajuste da posigcéo para baixo.

1. No estado de desligamento, pressione as teclas P + S ao mesmo
tempo para ligar a maquina, exiba P70;

2. Ajuste o parametro P73;

3. Na direcdo do volante, gire no sentido horario para baixo,
pressione a tecla S para salvar o valor atual.

03

Modo de reconhecimento de tecido 1.

1. Na interface do modo normal, pressione as teclas Para cima e
Para baixo ao mesmo tempo para entrar na interface de ajuste da
sensibilidade do sensor.

2. Remova o pano apds o sensor de trés, pressione a tecla de
verificagdo da situagao do sensor;

3. Cubra o pano apos trés sensores, pressione a tecla verificar
situagdo do sensor, ajuste finalizado.

04

Modo de reconhecimento de tecido 2.

Na interface do modo normal, pressione a tecla P + a tecla de
verificacdo de situacdo do sensor ao mesmo tempo para entrar

no modo de reconhecimento de tecido 2, selecione o tipo de tecido
a ser reconhecido de acordo com as instrugdes e aguarde a
conclusao do reconhecimento de tecido para retornar ao interface
principal.

05

Fungéo por peca.

Na interface do modo normal, pressione a tecla de corte para frente
+ a tecla de selegdo de modo ao mesmo tempo para entrar na
interface de pegas por pega.

06

Funcao por peca.

Na interface do modo normal, pressione e mantenha pressionada a
tecla de corte para frente + a tecla de selegdo de modo para entrar
na interface do para@metro de teste de uma tecla do P-79.

07

Funcao de tela de bloqueio.

Sob estado normal, o painel entrara automaticamente no estado da
tela de bloqueio quando nenhum tempo de operagéo atingir a P-93

(hora da tela de blogqueio), e um icone de "bloqueio” sera exibido no
lado direito da interface principal. Ao bloquear a tela, clique na tecla
P para desbloquea-la.
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Parametros
Nuamero Funcgao Alcance Padrao Descrigao
por | Velocidade maximade | 44 _7q09 5000 | Velocidade méxima de costura da maquina.
costura (rpm).
0: Posigéo de parada da agulha
Posicionamento acima.
P02 da agulha. 0-1 0 1: Posicdo de parada da agulha
abaixo.
Com fungao de recorte:
P03 velocidade de inicio 100 - 6000 4000 a conflguragao dfe velocidade para o aC|o.namento
da costura (rpm). do sensor dianteiro e o acabamento do sinal do
sensor traseiro (antes do recorte).
(Valido para o modo totalmente automatico).
P04 Tipo de inicializagao 0-1 1 0: modo automatico.
da costura. 1: Modo de controle do pé (partida pelo sensor
frontal + pedal do pé).
Selecédo de modo, (P06 = esta ligado).
P05 automatico / 0-1 1 0: Semi-automatico (combinar com o uso do P04).
semi-automatico. 1: Automatico (modo de controle de pé).
0: OFF (0 modo manual completo esta ativado).
P06 Interruptor de detecgao 0-1 1 1: ON (pode executar o modo automatico /
automatica. semi-automatico também compativel com o uso
do P-05).
(P70 = tipo de faca horizontal, este parametro
¢é valido).
0: OFF.
Interruptor de corte 0-3 3 1: Corte frontal (sinal de recepgéo do sensor
automatico. intermediario e corte).
P07 2: Corte traseiro (sinal de recepg¢ao do sensor
traseiro apos o corte final).
3: Aparar primeiro e mais tarde.
Interruptor automatico (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
de liberagao de tensao 0-1 1 0: OFF.
da linha. 1: Liberagéo de tensao da linha para tras.
0: OFF.
~ 1: Sucgéo de corte frontal.
P08 Altolgeeas T v 2: Sucgao de corte traseiro.
3: Sucgao de corte frontal e traseira.
(P70 = tipo de faca horizontal, este parametro
Alimentag&o automatica € valido).
P09 | 4o tecido. 0-1 0 0: OFF.
1: ON.
0: OFF.
1: Levantamento frontal dos pés (sinal de
Elevagéo automatica recebimento do sensor frontal).
P10 0-3 0 = ) o .
do calcador. 2: Elevagéo traseira do pé (sinal do sensor traseiro
apos o término).
3: Levantamento de pé dianteiro e traseiro.
(Valido para o modo manual e semi-automatico).
P11 Calcador que levanta 0-1 0 0: OFF.
quando para na costura. 1: ON (quando parar de costurar, o calcador levanta
automaticamente).
Calcador levanta apos 0: OFF.
P12 o corte. 0-1 0 1: ON.
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Parametros
Numero Funcgao Alcance Padrao Descrigao
(Valido para o0 modo manual / semi-automatico).
Calcador levantado 0: Calcador levantado quando meio passo atras /
P13 quando o pedal volta 0-2 0 passo atras.
parcialmente. 1: Deitar.
2: Inversor para cima calcador.
0: Sem sucgao.
P14 Sucgéo de corte manual. 0-2 0 1: Sucgéo traseira.
2: Succgao frontal e traseira.
. - 0: OFF.
P15 Brilho da lampada. USE. g 1 — 4: Quanto maior o valor, maior o brilho.
P16 Modo de baixa 0-1 3 0: Modo normal.
pressao de ar. 1: Modo de baixa presséo.
1: OFF.
P17 Costura continua 0-1 0: Costura continua.
semi-automatica. (P70 = tipo de faca horizontal, padréo: 1).
(P70 = tipo de faca lateral, padrao: 0).
0: OFF (apos o término antes do corte nao
. - executar a velocidade P03).
P18 EoL sl atico. o v 1: Velocidade de corte constante, a velocidade
do sensor traseiro é fixada com P03.
Tensao da linha para (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
P19 trasselegéo da chave 0-1 1 0: Gatilho do sensor frontal.
de liberagao. 1: Gatilho do sensor traseiro.
Posicao de parada apds 0: Posigao para baixo.
P20 - 0-1 1 ) o .
a selecao do corte. 1: Posigéo para cima.
P21 MNPOED ez e e 0-50 5) (P70 = tipo de faca lateral, este parametro ¢ valido).
frontal (pontos).
0: ON (ligue o sensor frontal, sinal do sensor + pedal).
1: OFF (sensor frontal fechado, acionamento direto
Interruptor E # do
P22 receptor frontal 0-1 et el
P : (P70 = tipo de faca horizontal, padro: 0).
(P70 = tipo de faca lateral, Padrao: 1).
Tempo de abertura de
P23 sucgao intermitente 1-600 20 Quanto maior o valor, maior o tempo.
(x 100ms).
Tempo de succdo de ar 0: para aspiragéo intermitente do ar.
P24 empo ¢ 0-600 0 Tempo de sucgéo frontal (valido quando a
intermitente (x 100ms). : ~ ~ .
configuragao da funcdo P-46 é 1).
Modo de baixa pressao,
P25 tempo de sincronizagéo 0-2000 200 Vélido para a configuragcéo P-16 é 1.
de sucgéao de ourela.
O nimero de pontos Parametro do periodo do ciclo. Em circulo, o sinal
P26 ) P 1-600 100 de recebimento do sensor traseiro pode continuar
entre dois sensores. : . .
funcionando, caso contrario, uma parada de ciclo.
O nimero de pontos S/Z;g:) tipo de faca horizontal, este parametro é
P27 atrasados do corte 1-600 100 : . . ' .
Quanto menor o valor, mais adiantado o fio retera
frontal. . . . e
por mais tempo (gatilho do sensor intermediario).
O niimero de pontos fé Iz’/a7“(()j ;)tlpo de faca horizontal, este parametro
P28 atrasados do corte 0-50 4 . .
) Quanto menor o valor, mais adiantado, menos o
traseiro. o . .
fio final (gatilho do sensor traseiro).
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Parametros
Nuamero Funcgao Alcance Padrao Descrigao
P28 O tempo de arranque 0-50 2 (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
da rosca traseira.
P29 Os pE)ntos iniciais para 0-50 1 (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
succao frontal (pontos).
O atraso no tempo o . A i
de sucgdo frontal 100 - 5000 100 (Pjp = tipo de faca horizontal, este parametro é
. valido).
desativada (ms).
P30
Numero de pontos
quando sucgéo direta 0-50 25 (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
OFF (pontos).
O tempo de atraso O pequeno valor do fechamento é rapido.
P31 apos tri- sucgéo de 100 - 5000 (P70 = tipo de faca horizontal, padréo: 300).
sucgao (ms). (P70 = tipo de faca lateral, padrao: 1000).
P32 Os horarios em que 0-50 20 (P'7_0 = tipo de faca horizontal, este parametro é
puxar o pano. valido).
P33 Te'mpos de sucgdo para 0-50 3 (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
tras ON (pontos).
(P70 = tipo de faca horizontal, este parametro é
Aparar a protecao ) valido).
P34 manualmente. 0" 1 0: OFF.
1: ON.
Apbs passar pelo sensor de pano, quantos pontos
O numero de pontos parardo a maquina automaticamente. (Valido para
P35 atrasados antes que a 1-99 a condigdo OFF do sensor traseiro).
maquina pare (pontos). (P70 = tipo de faca horizontal, padréo: 1).
(P70 = tipo de faca lateral, padrao: 3).
O tempo de resposta Tempo de disparo do sensor frontal: quanto menor
P36 P P 10 - 990 50 o valor da resposta, mais rapido, maior o valor da
do sensor frontal (ms). .
resposta é lenta.
A sensibilidade do A fim de adaptar diferentes configuracdes de
P37 0-900 480 . - . .
sensor frontal. material de tecido, o sensor dianteiro recebe forga.
A sensibilidade do A fim de adaptar diferentes configuracdes de
P38 . 0-900 540 . -
sensor do meio. material de tecido, o sensor central recebe forga.
(Sob o automatico completo / semi-automatico).
P39 O tempo dg atrgso do 100 - 2000 300 Tempo de retencao d’o.gatllho dl'antelro apos o
calcador dianteiro (ms). levantamento automatico dos pés, quanto maior o
valor, maior o tempo de retengéo.
Hora de inicio do O tempo de inicio do levantamento do calcador
P40 elevador do calcador 0 -2000 120 traseiro, quanto menor o valor, mais rapida a
traseiro (ms). resposta.
P41 Configuragéo de tempo 10 - 990 100 Quan.to maior o valor, maior o levantamento de pés
total para o calcador (ms) (nota: ndo muito alto).
Configuragéo de tempo . . .
P42 ciclo de trabalho para 10 - 90 20 Ajuste para o CIF)|O de trabalho .dO AFL. O ajuste
- o fino pode reduzir o superaquecimento.
calcador pé (%).
P43 (0] t_empo para o calcador 10 - 990 20 (0] terrjpo_ de acgdo do calcador que estabelece a
deitada ( ms ) sequéncia.
Pare de costurar o levantamento do calcador, pare
P44 Protecéo do calcador. 1-120 5 apos aparar o levantamento do calcador, fechamento
positivo apos o salto do pedal durante o tempo de
retencao.
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Parametros
Numero Funcao Alcance Padrao Descricéo
Tempo de aparagem (P70 = tipo de faca horizontal, este parametro é
P parag 10 - 990 40 valido).
(ms). . . ~
P45 Quanto mais tempo, maior presséo de corte.
Tempos~de liberagdo 0-5000 1000 (P70 = tipo de faca lateral, este parametro é valido).
da tenséo (ms).
0 : Sem sucgéo 1 : Sucgéo longa.
P46 Sucgédo durante a 0-2 2 : Sucgao do sincronizador.
alimentacao continua. (P70 = tipo de faca horizontal, padréo: 0).
(P70 = tipo de faca lateral, padrao: 2).
P47 Pecas totais. 0 - 65535 1000
P48 A agulhg sgt?e quando 0-1 1 0 OFF.
a energia ¢ ligada. 1:ON.
P49 Ponto (mm). 1-7 3 Ajuste igual a d|§tan0|a real dg agulha pressionando
as teclas para cima e para baixo.
psg | Aluste da posicao 0-24 Mesmo que a P72.
da agulha.
P51 DS d.e posigao 0-24 Mesmo que a P73.
para baixo.
P52 XE';‘;'dade de teste 100 - 6000 5500 Ajuste pelas teclas para cima e para baixo.
P53 Teste o teITNgER 1-250 50 Ajuste pelas teclas para cima e para baixo
trabalho (x100ms). '
P54 Tempo de pogigiul 1-250 20 Ajuste pelas teclas para cima e para baixo
teste (x100ms). '
Teste do item A: 0: PARAR
P55 execugdo continua. U g 1: EXECUTAR
P56 Teste do item B : Com 0-1 0 0: PARAR
a fungédo em execucao. 1: EXECUTAR
P57 Teste do item C : Sem 0-1 0 0: PARAR
fungdo em execugao. 1: EXECUTAR
Chave de protecao 0: OFF
P58 da mesa. C & 1: ON
Chave de protecao 0: OFF
P59 do calcador. U= g 1: ON
- 0: Elétrico.
P60 Elétrico / a ar. 0-1 0 1- Alimentado a Ar.
0: Tudo OFF.
1: Tudo ON manualmente.
2: Semi-automatico ON.
P61 Interruptor de corte com 0-7 0 3: Auto-ON.
pedal de calcanhar. 4: Manual e semiautomatico ON.
5: Semiautomatico e automatico ON.
6: Manual e automatico ON.
7: Manual e semiautomatico e automatico ON.
Através da dire¢ao do volante:
P62 Direcao da rotagao. 0-1 0 0: Sentindo horario.
1: Sentido anti-horario.
‘ 0: Inglés.
P63 Lingua 0-1 0 1- Chinds.

Z ROULEMAK

Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



Manual Técnico
Especificacbes Overloque B9500-ED3

10

Parametros
Numero Funcao Alcance Padrao Descrigao
P64 A forga do sensor frontal. | 0% - 100% 50% Sensibilidade do sensor frontal.
pes |/ forea do sensor 0% - 100% 50% Sensibilidade do sensor intermediario.
intermediario.
P66 Aforga do sensor 0% - 100% 50% Sensibilidade do sensor traseiro.
traseiro.
P67 Asen5|b|I|daFie do 0-900 530 A fim de adaptar dlferentes tipos de material de
sensor traseiro. pano, o sensor traseiro recebe forga.
peg | Velocidade do cortador | 445 g5, 1000 (P70 = Tipo de faca lateral, este parametro & valido).
manualmente (rpm).
Tempo de resposta do O tempo de resposta do sensor traseiro, ao costurar
P69 P SP 0 - 3000 0 como um pano de malha, pode ajustar esse item,
sensor traseiro (ms). = ) A ; .
entdo pode conseguir vocé deseja efeitos.
P70 | Selecéo de modelo. 0-1 0 e CC i el
1: Tipo de faca lateral.
Ajuste de posicionamen- Na direcdo do volante, gire no sentido horario para
P72 0-24 4 " :
to manual. cima, pressione [S] para salvar o valor atual.
Aiuste de posicionamen- Na dire¢édo do volante, gire no sentido horario para
P73 / P ) 0-24 14 a posicéo abaixada e pressione [S] para salvar o
to manual para baixo.
valor atual.
Use as teclas para cima e para baixo:
N1 : Versao do software da caixa de controle.
P74 Referéncia de parametro. 1-5 1 N2 versao ceciware CelRaiies
N3 : Rotacgéo.
N4 : Pedal AD.
N5: Versao do software do driver.
: 0: pedal normal.
P75 [iliEckE]pedel U= v 1: Pedal do tipo suporte.
P76 Configuracao de senha. 0-9999 8012
Configuracdo de angulo
P77
de ponto zero.
0: Com motor.
P78 Tipo de balde de sucgéo. 0-2 1 1: Sem motor.
2: Valvula solenoide.
0: OFF.
P79 Um teste chave. 0-1 0 1 ON.
O protetor da barra da 0: OFF
P80 agulha interruptor de 0-1 0 ) ’
= 1: ON.
protegao.
~ i 0: OFF.
P81 Protecao eletroima. 0-1 1 1: ON.
P82 Pecas de alarme. 0-9990 0
O numero de pegas 0: OFF.
P83 e exibicdo em espera. 0-1 0 1: ON.
P84 Selegéo do modo de 0-1 0 0: Crecente.
trabalho por peca. 1: Decresente.
P85 Tempos de corte de 0-50 1
pegas.
P86 Volume de voz. 0-4 4
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Especificacbes Overloque B9500-ED3

Parametros & Solugdes de Erros

Numero Funcao Alcance Padrao Descrigao
P87 Selegédo de transmissao 0-3 3
de voz.
P88 Modelo do usuéario 3
P89 Reservado.
P90 Selegéao de chip de voz. 1
P91 Reservado.
P92 Reservado.
Tempo de bloqueio .
P93 0-300 10 O tempo é dado em segudados.
de tela.
Erro Descrigdo Solugéo
EO1 Sobretenszo. DesI|~gue a maquina, verifique a tenséo de alimentagéo (ou se exceder a
tens&o nominal de uso).
E02 Baixa voltagem. DesI|~gue amaquina, verifique a tenséo da fonte de alimentagéo. (Ou se baixa
tensdo nominal de uso).
Desligue a maquina, verifique se o painel de operagéo esta em ma
EO03 Erro de comunicagdo da CPU. | conexdo ou esta muito solto, se persistir ligue para o atendimento
ao cliente.
Desligue a maquina, verifique se o pedal estd com ma conexao.
EO05 Erro de conexao do pedal. Se ainda houver erros, substitua o pedal, se persistir ligue para o atendimento
ao cliente.
Gire o volante da maquina, verifique se ele esta preso, vocé deve descartar
a falha mecanica.
Se ficar anormal, verifique se o encoder e o motor estdo com ma conexao ou
Erro de eixo bloqueado do muito soltos. Se sim, corrija.
EQO7 - . o ~ . ~
motor. Se a conexao estiver correta, verifique se a tensao da fonte de alimentacéo
estad anormal ou se a velocidade de costura esta muito alta. Se sim, ajuste.
Ajustar no parametro 72 o posicionamento da agulha e o estica fio usando o
volante no ponto maximo superior e pressionar “S”.
E10 Sobrecarga do solendide. Deslngug a maquina, verifique o circuito relacionado esta em curto
ou danificado.
E11 Erro de sinal de Desligue a maquina, verifique se o encoder esta com ma conexao
posicionamento. ou esta muito solto, verifiqgue se o encoder e o disco estdo danificados.
E14 Erro de encoder. DesllgL'Je a maquina, verifique se o encoder esta com ma conexao
ou esta muito solto.
Sobrecorrente anormal no . . . .
E15 Desligue a maquina e ligue-a novamente.
control box.
E16 Motor de passo de corte Verifique 0 mecanismo de corte para retornar a posigdo correta ou nao;
anormal. verifique se a configuragao de corte esta correta ou ndo
O sensor de protegdo da
E17 maquina néo esta na posicdo | Desligue a maquina, verifique o switch se tem dano ou néo.
correta.
Trava de corte manual Pressione a tecla P para cancelar o alarme. Ao usar a fungéo de corte de linha,
E23 . . ~ . L .
de linha. tente evitar a presséo continua ultra-rapida da tecla de corte manual de linha.
NC O painel da interface da CPU | Desligue a maquina, verifique se a caixa de operagédo nao houve dano dano
teve um erro de comunicacéo. | aparente.

Nota: Se o erro persistir entre em contato com a assisténcia técnica.
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Especificacbes Overloque B9500-ED3

Caixa de Controle

Porta do tipo de maquina elétrica

Soquete elétrico para balde de sucgdo. ——= |l @

Lampada LED, Interruptor manual de corte,
Soquete emissor de avango e recuo do calcador. F 0 X*
I
Soquete do receptor do calcador. ————=— [ AL
Soquete do receptor de aparagem direta. ——= | (X5) %~
Interruptor de segurancga da placa da maquina, I X"‘
Soquete do receptor de corte para tras. 1
i &4
Interruptor de seguranga do elevador do calcador. ———= =
Soquete de aparar. —— = |[] (X1) %
Soquete extrator de pano. ——= [|:| (D))
Soquete do calcador. ———=— [|:| (X2) L
Porta do tipo de maquina com facas pneumaticas / laterais
Porta reservada (sem fungdo). — =[] @

Lampada LED, Interruptor manual de corte,

Soquete emissor de avango e recuo do calcador. = |
[ ;lg-o
Soquete do receptor do calcador. - o i (XA
Soquete do receptor de aparagem direta. - |[ (X5)%-
Interruptor de seguranga da placa da maquina, I %o—
Soquete do receptor de corte para tras. !
Interruptor de seguranca do elevador do calcador. - o |l %
(X1) %
2
Soquete de fungdo 14P. o [ %32
(X2 L
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Especificacbes Overloque B9500-ED3

Caixa de Controle

Descrigao da porta do balde de sucgao elétrico 4P

—1

4 3
1

Balde de succao elétrico: 2 (linha N), 3 (GND), 4 (linha L).

Descrigao da porta da fungao 8P

1

6 5
4 3 2 1

Aparar para a frente: 1 (-), 3(+).

Emissor de calcador: 2 (-), 3(+).
Emissor de corte para tras: 3(+), 4(-).
Lampada LED: 5(+), 6(-).

Corte manual: 3(+5V), 7(signal), 8(GND).

Descrigao da porta do receptor do calcador

1

2
1

Calcador receptor: 1(+), 2(-).
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Caixa de Controle

Manual Técnico
Especificacbes Overloque B9500-ED3

Descrigao da porta do soquete do emissor de aparagem direta

1

2
1

Receptor de corte para frente: 1 (+),2 (-).

Descrigao da porta da funcao 4P

—1

3

Interruptor de segurancga da placa da maquina: 1 (sinal) , 2 (GND), 4 (+ 5V)

Recetor de corte para tras: 2 (-), 3 (+).

Descri¢ao da porta da fungao 6P

—1
6|54
3 21

Interruptor de seguranga do calcador: 1 (+5V), 2(GND), 3 (signal) .
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Especificacbes Overloque B9500-ED3

Caixa de Controle

Descrigcao da porta de corte Descricao da porta do extrator de pano

1 1

2 2
1 1

Aparar: 1, 2 (+ 32V) Extrator de pano: 1, 2 (+ 32V)

Descrigao da porta do calcador

—1

2
1

Calcador: 1, 2 (+ 32V)

Descrigao da porta do calcador

—1

14 /13 1211 10| 9 8
7.6 5 /4 3|2 1

Corte: 1 (-), 8 (+)

Succgéo para tras: 2 (-), 9 (+)
Extrator de pano: 3 (-), 10 (+)
Calcador: 6 (-), 13 (+)
Sucgao direta: 7 (-), 14 (+)
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