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Manual do Usuario | 01
Especificacdes Overloque B9500

Informacoes

Série B9500
Overloque
com Motor Direct Drive

Modelo Fios Rotagdes por minuto Agulhas Altura do calcador Loopers

B9500-13 4 fios 6000RPM 2 agulhas 6mm 2 loopers
B9500-17 3 fios 6000RPM 1 agulha 6mm 2 loopers
B9500-38 5 fios 6000RPM 2 agulhas 6mm 3 loopers
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A\ Instrucdes de Seguranca

1. Os usuarios sao obrigados a ler o manual de operagao cuidadosamente antes da instalagdo ou
operacgao.

2. Todas as instru¢gdes marcadas com Adevem ser observadas ou executadas; caso contrario,
lesdes corporais podem ocorrer.

3. O produto deve ser instalado e pré-operado por pessoas bem treinadas.

4. Para operacgao e segurancga perfeitas, é proibido usar cabo de extensao com varias saidas para
conexao de energia.

5. Ao conectar os cabos da fonte de alimentacéo as fontes de energia, € necessario certificar-se de
que a tensao de alimentagao seja 220 VCA e corresponda a tensdo nominal indicada na placa de
identificagdo do motor.

Atencao: se a caixa de controle for um sistema AC220V, n&o conecte a caixa de controle a tomada
AC380V. Caso contrario, o erro ocorrera e o motor ndo funcionara. Se isso acontecer, desligue a
energia imediatamente e verifique a voltagem de energia. Continuar a fornecer alimentagao de 380V
durante 5 minutos podera danificar os condensadores eletroliticos e 0 médulo de poténcia da placa
principal e pode por em perigo a seguranca da pessoa.

6. Nao opere sob luz solar direta, onde a temperatura ambiente seja superior a 45°C ou inferior a 0°c.
7. Por favor, evite operar em umidade abaixo de 10% ou acima de 95%.
8. Nao opere em area com poeira pesada, substancia corrosiva ou gas volatil.
9. Evite que o cabo de alimentagao seja aplicado por objetos pesados ou forga excessiva ou por
excesso de curvatura.
10. O fio de terra do cabo de alimentacao deve ser conectado ao aterramento.
12. Ligando a maquina pela primeira vez, opere a maquina de costura a baixa velocidade e verifique a
direcao de rotacao correta e circulando 6leo no visor.
13. Desligue a energia antes da seguinte operacgao:

a) Conectar ou desconectar qualquer conector na caixa de controle ou no motor.

b) Corte de linha.

¢) Inclinar a cabeca da maquina.

d) Reparando ou fazendo qualquer ajuste mecanico.

e) Maquina nao esta trabalhando corretamente.
14. A reparacéo e o trabalho de manutencgao de alto nivel devem ser feitos apenas por técnicos
eletrénicos.
15. Todas as pecas para trabalhos de reparacdo devem ser fornecidas ou aprovadas pelo fabricante.
16. Nao use objetos ou forga para bater no produto.
Detalhe da garantia:
Qualquer problema encontrado dentro do periodo de garantia sob operagao normal, sera reparado
sem custo.
No entanto, o custo de manutengao sera cobrado nos seguintes casos até mesmo dentro de
periodo de garantia:
1. Uso inadequado, incluindo: conexao errada de alta tenséo, aplicagao incorreta, desmontagem,
reparo, modificacdo por pessoal ndo autorizado ou operacéao fora de sua faixa de especificacao, ou
inserir outros objetos ou liquidos no produto.
2. Dano pelo fogo, terremoto da terra, raio, inundacéo, sal corrosivo, umidade, voltagem anormal e
qualquer outro dano causado pelo desastre natural ou pelos ambientes inadequados.
3. Deixando cair ap6s a compra ou dano no transporte pelo cliente.
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Nome Chave Funcao
Acesso aos . . .. R ~
Parametros. Pressione esta tecla para entrar ou sair do modo de edigdo de parametros de fungéo.

Checar valores

1. Depois de definir o parametro, pressione esta tecla para memorizar ou verificar o
parametro predefinido, em seguida, pode editar o parametro de acordo.

€ memorizar. , ; . . ] ~
2. Quando o parametro estiver fixo, pressione a tecla para salvar a configuragao.
1. Aumete o valor do parametro.
Aumentar .
2. Aumente a velocidade.
L 1. Diminua o valor do parametro.
Diminuir

2. Diminua a velocidade.

Ajuste de brilho

IR CHER]IE

-
~

3

Ao clicar, ajuste o brilho do LED.

Selegdo da posi¢ao
de parada da agulha.

=l

Ao clicar, ajuste a posi¢cao da parada de agulha (em cima / em baixo).

Restaurar

RESET

No orificio do painel, pressione e segure por 3 segundos para restaurar as
configuragdes de fabrica.

Informagoes de acesso

» Para acessar os parametros até P20, ligue a maquina e pressione @

¢ Para acessar os parametros até P35, pressione E] + E e ligue a maquina.

o Para acessar os parametros até P40, pressione + , ligue a maquina e
coloque a senha 8012.
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Parametros
Numero Funcao Alcance Padrao Descrigcao
Velocidade maxima de ) . o
PO1 200 - 5500 5000 Defina a velocidade maxima de costura.
costura (rpm).
~ o 0: agulha para cima.
P02 S::ggzo dgaapziﬁao de 0-2 0 1: agulha para baixo.
P guiha: 2: OFF.
0: OFF
P03 Costura suave. 0-1 0 1: ON.
po4 | Velocidade costura 200 - 1500 400
suave no inicio.
PO5 Numero de pontos de 1-15 1
partida suave.
P06 Velocidade minima. 200 - 500 200 Defina a velocidade minima de costura.
PO7 Ajuste superior 0-23
da agulha.
PO8 Ajuste inferior 0-23
da agulha.
As agulhas sobem 0: Nenhuma fungéo.
P09 automaticamente quando 0-1 1 1: Energia ligada, a agulha sobe
a energia ¢ ligada. automaticamente para a posigéo.
P11 Ajust_e da curva de 0-100 32 Quanto maior o \(alor, mais rapido
velocidade (%). aumenta a velocidade.
. . 0: OFF.
P16 AlustcoliieloliER Uec 4 1-4: Regulagem da intensidade.
ppq | Direcdo de rotagdo 0 0 0: sentido horario.
do motor.
P22 VeIOC|d’a'de de execugao 200 - 5000 3500
automatica.
P23 Tempo’d'e execugao 1-9250 20
automatica.
p24 | Tempo de parada de 1-250 20
execugao automatica.
P25 Teste A 0-1 0 Relacionado ao parédmetro P22.
P26 Teste B 0-1 0 Relacionado aos paréametros P22, P23 e P24.
P36 Modelo da maquina. 1-15
P37 Bquu_elo da 100 - 6000 5000 Desbloqueia a velocidade A(apos o desbloqueio
velocidade. altere a velocidade no parametro P1).
P40 Exibigdo de informagdes NO3: Velocidade de funcionamento.
’ NO4: Verificagdo do funcionamento do acelerador.

Nota: Outros parametros ndo mostrados nesta lista se referenciam a outro modelo de maquina.
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Erro Descrigao Solugao
" Desligue a maquina, verifique a tensio de alimentacao (ou se exceder a
EO1 Sobretenséao. '9 naq q ¢80 (
tensdo nominal de uso).
. Desligue a maquina, verifique a tensio de alimentacao. (Ou se baixa tensdo
E02 Baixa voltagem. '9 q q gao. (
nominal de uso).
Desligue a maquina, verifique se o pedal esta com ma conexao.
E05 Erro de conexao do pedal. Se ainda houver erros, substitua o pedal, se persistir ligue para o atendimento
ao cliente.
Gire o volante da maquina, verifique se ele esta preso, vocé deve descartar
a falha mecanica, se estiver solto.
E07 Erro de eixo bloqueado do Se ficar anormal, verifique se o encoder e o motor estdo com ma conexao ou
motor. muito soltos. Se sim, corrija.
Se a conexao estiver correta, verifique se a tensao da fonte de alimentagao
esta anormal ou se a velocidade de costura esta muito alta. Se sim, ajuste.
E09 Erro de sinal de Desligue a maquina, verifique se o encoder esta com ma conexao
E11 posicionamento. ou esta muito solto, verifique se o encoder e o disco estdo danificados.
Desligue a maquina, verifique se o encoder estd com ma conexao
E14 Erro de encoder. o maq eritique o
ou esta muito solto, sujo ou disco danificado.
Sobrecorrente anormal no . - .
E15 Desligue a maquina e ligue-a novamente.
control box.

Nota: Se o erro persistir entre em contato com a assisténcia técnica.

Descrigcdo do conector
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