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Instrucoes de Seguranca

1.0. Instrucoes de Seguranca

Ao utilizar a maquina, os procedimentos basicos de seguranca devem ser seguidos.
Leia todas as instrucdes antes de utilizar a maquina, cuide desse manual e utilize-o
como referémcia sempre que necessario.

+ Antes de operar a maquina, con-
firme se todas as especificacdes
relevantes de seguranca estdo ade-
quadas as especificacdes e normas
técnicas.

* A maquina ndo deve ser operada
sem seus dispositivos de seguranca.

* A operacao da maquina s6 deve
ser conduzida por pessoas com trei-
namento adequado.

+ Para sua proépria seguranca, é re-
comendavel que sejam utilizados
6culos de seguranca durante a ope-
racao da maquina.

* Desligue a maquina ou desconec-
te-a da tomada nas seguintes situ-
acoes:

+ Passando linha pela agulha e

substituindo a bobina ou o looper.

+ Substituindo a agulha, calcador
chapa do tecido ou dentes.

* Durante a manutencdo da ma-
quina.

* Quando o operador ndo estiver

trabalhando com a maquina.

+ Se houver contato do 6leo lubrifi-
cante com os olhos ou a pele, lave
com agua gelada em abundancia.
Se houve ingestao, procure auxilio
médico imediatamente.

* Reparos, adaptacdées ou manuten-
¢do sé devem ser realizados por pes-
soas com treinamento adequado.

* Manutencgao e reparo em equipa-
mentos elétricos deve ser conduzido
apenas por pessoas qualificadas. Se
algum componente elétrico estiver
danificado, a maquina deve ser pa-
rada imediatamente.

* Antes de iniciar a operacdo ple-
na da maquina, um teste deve ser
conduzido para se assegurar que a
maquina e o operador sdo capazes
de realizar a tarefa.

* A maquina nao deve ser posicio-
nada proxima a uma fonte de ruido,
tais como maquina de solda ultra-
sOnica e outros.

* A maquina s6 deve ser operada
com o cabo de forca e conectores
apropriados e também com aterra-
mento adequado.

* A maquina deve ser utilizada ape-
nas para costurar os materiais indi-
cados no manual de instrucées que
acompanha a mesma, seguindo as
indicacdes de uso.

A Zoje ndo se responsabiliza por qual-
quer dano causado por alteracdes
nao autorizadas no produto.
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Especificacdes Técnicas

1.0. Instrucoes de Seguranca

« Para evitar risco de choque elétri- + Para evitar possiveis ferimentos,

€O, ndo abra a caixa de terminais
do motor e nem toque nos com-
ponentes montados dentro da cai-
xa de terminais.

« Paraevitarferimentos, nuncaopere

a maquina sem a tampa da correia,
ou estando qualquer outro disposi-
tivo de seguranca removido.

« Para evitar possiveis ferimentos,

guando a maquina estiver em ope-
racdo, mantenha os dedos, a cabe-
¢a e as roupas longe do volante,
correia e motor. Além disso, nada
deve ser colocado préximo a essas
partes.

Para evitar ferimentos, ndo colo-
que os dedos préximo da lanca-
deira enquanto a maquina estiver
em funcionamento.

* A lancadeira gira em alta velocidade

enquanto a maquina esta em fun-
cionamento. Para evitar possiveis
ferimentos nas maos, mantenha-as
longe da mesma enquanto a ma-
quina estiver funcionando. Além

A

tenha cuidado ao baixar ou erguer
o cabecote da maquina.

* Para evitar acidentes em funcao
de uma partida inesperada da
maquina, desligue-a sempre que
for deita-la ou remova a tampa da
correia e a correia.

Se a sua maquina esta equipada
com um servo-motor, a sua ma-
quina nao produz ruidos enquan-
to nédo for acionada. Para evitar
um possivel acidente em funcao
de uma partida inesperada, asse-
gure-se de que a maquina esteja
desligada.

Para evitar risco de choque elétri-
CO, NuNCa opere a maquina sem o
aterramento adequado.

+ Para minimizar o risco de aciden-
tes ou danos nos componentes
elétricos causados por descarga
elétrica, desligue a maquina antes
de desconecta-la ou conecta-la a
tomada.

* Limpe a maquina periodicamente.

disso, desligue a maquina ao subs-
tituir a linha.

2.0. Especificacoes Técnicas

Lubrificacdo Automatica por Bomba de Oleo
Peso do cabecote: 49Kg

Motor Industrial de Friccdo
Poténcia: 400W
Tensao: Bivolt

Modelo Velocidade | Comprimento | No.de | Tipo de | Bitola Lancadeira Altura do Transporte
Maxima (rpm) | do ponto (mm) | Agulhas | Agulha | mm ¢ Calcador P
ZJ-8720A 7mm
manual Duplo
ZJ-8720A-5 2.800 7 2 DPx5 6,4 grande P
13mm | dente e agulha
7)8720-5 joelheira
APLICACOES
ZJ-8720A ... materiais leves e médios

ZJ-8720A-5....... materiais médios e pesados
7)8720-5 ... materiais médios e pesados

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Montagem

3.0. Instalacdo do Carter de Oleo

Instale os quarto amortecedores do O reservatério de 6leo deve ser as-
cabecote e a barra da joelheira no sentado nos quatro cantos da aber-
reservatorio de dleo. tura da mesa da maquina.

Fig.1

3.1. Instalacao do Cabecote

Fixe as borrachas da dobradica ‘1’ xe-0 na borracha da dobradica ‘1’
na ranhura da mesa utilizando dois da mesa.
pregos ‘2’.

Instale o pino de apoio do cabecote
Encaixe as duas dobradicas ‘3" no ‘4’ no furo da mesa.

furo da base do cabecote e encai-

g

Fig. 2

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Montagem
3.2. Montagem da Joelheira
Os componentes da joelheira 1’ A altura do pé calcador pode chegar
devem ser encaixados na barra da a até 13mm com o devido ajuste
joelheira 2" no reservatério de 6leo. dos parafusos ‘3’ e ‘5’ e com o aper-
Aperte os parafusos adequadamente. to adequado das porcas ‘4’ e '6'.
41_ 13mm
Fig.4 Fig.5 t
3.3. Montagem da Correia
Conecte o volante da maquina a mesma fique com uma folga de 10
polia do motor com a correia ‘1'. a 20 mm para dentro quando pres-

. . . , sionada no meio a correia.
Ajuste a tensao da correia através

da porca 2’ do motor, até que a

Fig.6

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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3.4. Instalacao da Tampa da Correia

Atencao

Instale a tampa da correia confor-
me a figura 7 utilizando os parafu-
sos fornecidos com a maquina.

Para sua seguranca, a tampa da
correia deve estar sempre instalada.

Fig.7

4.0. Lubrificacao

Antes de acionar a maquina, encha o Quando o nivel de 6leo estiver abai-
reservatorio de 6leo da maquina até xo damarca ‘L', complete com o dleo
a marca ‘'H’, conforme a figura 8. especificado neste manual.

Marca do &%

nivel de 6leo

Fig. 8

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje



MANUAL DE INSTRUCOES | 07
Lubrificacao

4.1. Lubrificacao

Ao utilizar a maquina pela primeira nos pontos indicados pelas setas
vez ou apos um longo tempo sem nas figuras 9 e 10.
uso, aplique algumas gotas de 6leo

Fig. 10

Quantidade de dleo
de 2a3gotas

Verifique o fluxo de 6leo durante a Ajuste o fluxo de 6leo fornecido
operagao através do visor de 6leo para a alavanca do estica fio e os
1", conforme mostrado na mecanismos da lancadeira girando
figura 11. os parafusos 2" e ‘3’ indicados nas
figuras 11 e 12 respectivamente.
DIW Diminui Aumenta
Aumentar @ -

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Pré-Operacao

5.0. Enchimento da Bobina

1) Insira a bobina no eixo“1"do enchedor
de bobina até que a mesma encoste no
fundo.

2) Passe a linha pelo tensor “8” conforme
a figura 13, enrole firmemente a linha na
bobina no sentido horério (cerca de 5
voltas).

3) Pressione a alavanca do enchedor “2”
na direcdo “A” e entdo pise no pedal para
iniciar a maquina. O enchedor de bobina
para automaticamente assim que a
bobina estiver cheia.

4) Remova a bobina e corte a linha na
[amina de corte 3"

5) Para ajustar a quantidade de linha na
bobina, solte o parafuso“4”e mova a trava
“5" na direcao “A” para diminuir ou na
direcao“B” para aumentar a quantidade
de linha. Entao reaperte o parafuso “4".

6) No caso em que a linha da bobina nao é
enrolada uniformemente, solte o parafuso
“6" e ajuste a altura do tensor da linha da
bobina“8’

O padrao é que o centro da bobina esteja
na mesma altura do centro do disco de
tensao”7"

Ajuste a posicdo do disco de tensdo“7"na
direcao“A” quando a quantidade de linha
na parte inferior da bobina esta excessiva
e para a direcdo “B’ quando a quantidade
de linha na parte superior da bobina esta
excessiva.

Apds o ajuste, reaperte o parafuso“6”

7) Para ajustar a tensao do enchedor, gire a
porca“9”do tensor.

E recomendado um enchimento com
cerca de 80% da capacidade total de
linha na bobina.

Quando enrolar a linha da bobina, remova
a linha da ponta da agulha até o estica fio.

Quando enrolar a linha da bobina, sé inicie
o enchimento quando a linha entre a
bobina e o disco do tensor 6 estiver bem
tensionada.
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Pré-Operacao

6.0. Instalacao da Agulha

Atencao
Selecione o tamanho correto de agulha de acordo com o tecido e a linha usada.
Sempre desligue a maquina antes de manusear a area da agulha.

Gire o volante para mover a barra de
agulha até a sua posi¢ao mais alta.

ll1 n

Solte o parafuso“1”e insira as agulhas
até o seu limite superior, de forma que
as ranhuras fiquem opostas uma a outra.

Reaperte o parafuso“1”

Fig. 16
ranhura
7.0. Passagem da Linha na Maquina
Passe a linha na ordem mostrada * Linha da agulha esquerda:
na figura abaixo. Deixe cerca Pontos L1 a L13
de 4 cm de linha apds passar pela - Linha da agulha direita:
agulha para iniciar a operacao. Pontos R1 a R13 '

Aperte o botdao“1” para que o disco de
tensao da linha da agulha possa ser
aberto e puxado facilmente.

Atencao

Sempre desligue a maquina
antes de passar a linha

Ao passar a linha na maquina,

a barra de agulha deve estar

em sua posicao mais alta. @

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Pré-Operacgao

8.0. Regulagem do Tamanho do Ponto

Quando quiser diminuir o compri- A indicacdo do seletor é em
mento do ponto, gire o seletor ‘1" e milimetros.

ao mesmo tempo pressione a ala-

vanca de retrocesso 2" para baixo.

)

Fig. 18

9.0. Instalacao da Caixa de Bobina

Puxe a ponta da linha ‘A" para fora Coloque a caixa da bobina dentro
da bobina. da lancadeira e feche a trava ‘1'.

Segure a bobina e a coloque den-
tro da caixa da bobina.

Lancadeira

Lancadeira

Fig. 19

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Pré-Operacao

10.0. Passagem de Linha da Bobina

Desligue a maquina antes de co- Segure as linhas das duas agulhas
mecar a passar a linha da bobina. com a mao esquerda e gire o volan-
te com amao direita até que as li-
nhas da bobina sejam lagcadas. Am-
bas as linhas da bobina e da agulha
ficam voltadas para tras. Mantenha-
as sobre o calcador, figura 21.

A ponta de ambas as linhas da bo-
bina devem ser mantidas sobre a
base da mesa, como mostrado na
figura 20.

11.0. Ajuste do Guia de Linha da Agulha

Para ajustar a posicao do guia da
linha da agulha da figura 22, siga
as informacodes da tabela abaixo.

_— Esquerda Centro Direita
Posicao do
guia dalinha @ éIC@D)] 6@:’)]
Material Mais pesado Padrao Mais leve
Fornecimento
de linha da Mais Padrao Menos

agulha

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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Regulagem

12.0. Ajuste da Tensao da Linha

Tensao daLinhadaAgulha (fig. 23) Tensao daLinha daBobina (fig.24)

Gire o botdo de ajuste da tensdao da Gire o parafuso de ajuste de tensao
linha da agulha ‘1" para chegar ao da linha da bobina ‘2’ para chegar
ajuste correto. ao ajuste correto.

A: Ajuste correto. A: Ajuste correto.

B: Gire no sentido hordrio para B: Gire no sentido anti-horario para
apertar. soltar.

C: Gire no sentido anti-horario para C: Gire no sentido horario para
soltar. apertar.

|l

Afrouxar

AV C x

Tensao balanceada Linha da agulha solta ou

linha da bobina apertada
B X 5
L

inha da agulha apertada
ou linha da bobina solta

13.0. Ajuste da Pressao do Calcador

Diminuir (I) Aumentar

Gire o parafuso de ajuste ‘1" para
regular a pressao.

A pressao deve ser suficiente para
possibilitar a formacao adequada
dos pontos.

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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14.0. Ajustes do Sincronismo da Lancadeira

Quando a agulha for levantada até
a posicao ‘A’ a partir do ponto mais
baixo, conforme mostrado na figu-

ra 26, os seguintes ajustes devem

ser feitos:

Distancia da ponta da lancadeira
e o flanco superior do olho da

* A ponta da lancadeira deve ficar
entre 1.0 e 1.6mm acima do olho da
agulha.

* A ponta da langadeira deve ficar
alinhada com o centro da agulha.

« A distancia entre a ponta da lan-
cadeira e o centro da agulha deve
ser de 0,05mm.

agulha 1.0~ 1.6 mm
o
T
Elevacdo daagulha: “A” A I "

do ponto mais baixo
da agulha

Centro do eixo da agulha

Ponta da lancadeira

Ajuste da Lancadeira (fig 27)

Deite o cabecote para tras e desa-
frouxe os parafusos da engrena-
gem do eixo da lancadeira‘1’.

Gire o volante da maquina até que a
agulha seja erguida a uma altura ‘A’
do seu ponto mais baixo (figura 26).

Gire as lancadeiras até que suas
pontas estejam alinhadas com o
centro da agulha.

Desafrouxe os parafusos '2’, ‘3" e ‘4’
€ mova 0 mecanismo para a direita
ou esquerda até que a distancia en-

Fig. 26

tre a ponta da lancadeira e aagulha
é de 0,05mm.

Aperte todos os parafusos na se-
guinte ordem:

* Aperte os parafusos ‘4’ enquan-
to a engrenagem do eixo inferior é
empurrada contra o mecanismo do
gancho.

* Depois de verificada a distancia
entre a lancadeira e a agulha, aper-
te os parafusos 2.

* Aperte entao os parafusos ‘3'.

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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15.0. Relacao entre Agulha e a Lancadeira

Ajuste da Relacao entre aAgulha
e a Lancadeira (fig 28)

Caso esta relacao esteja diferente é
da distancia mencionada anterior-

mente, o procedimento de ajuste é
0 seguinte:
Desafrouxe o parafuso ‘A’ e gire o Barra da agulha

n’ ‘
engate da agulha ‘B’ em uma rota Suporte da
¢ao (ajuste em 0,6mm). ®)) barra da agulha

O ajuste também pode ser feito re-
movendo o parafuso ‘C’ do engate
‘B’ e girando o parafuso posiciona-
dor ‘D’ em meia rotagao (ajuste em
0,3mm).

Parafuso

A marca do engate ‘B’ deve estar Fig. 28
posicionada a esquerda. Aperte os
parafusos ‘C' e A'.

16.0. Ajustes da Altura dos Dentes

A altura dos dentes do transporte A altura dos dentes deve ser ajus-
e a pressao do pé calcador devem tada da seguinte forma:
estar ajustadas conforme as se-

guintes condicaes: + Para tecidos leves: cerca de

0.8 mm da chapa da agulha.
Se os dentes estao altos demais ou
a pressao do pé calcador é grande,
o tecido podera ser danificado

- Para tecidos médios: cerca de
1.0 mm da chapa da agulha.

* Para tecidos pesados: cerca de

Se os dentes estdao baixos demais 1.2 mm da chapa da agulha.

ou a pressao do pé calcador é pe-
quena, o comprimento do ponto
podera ficar desigual.

10 mm

Fig. 29

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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16.0. Ajustes da Altura dos Dentes

Procedimento deAjuste Desafrouxe o parafuso ‘1" da barra

Deite o cabecote da méaquina dos dente.s.
sobre o pino de apoio. Mova verticalmente a barra ‘2’ para

. . , ajustar a altura adequada.
Gire o volante com a mao até que

os dentes estejam em sua posicao Apos o ajuste, aperte adequada-
mais alta. mente o parafuso ‘1'.

17.0. Ajustes da Abertura da Caixa de Bobina

Gire o volante até.que a o suporte Aproximadamente 0.2mm
de abertura da caixa da bobina ‘3’
seja totalmente sacada da sua po-
sicao de trabalho.

A distancia entre a posicao ‘A’ e a
abertura da caixa de bobina ‘1’ deve
ser de aproximadamente 0,2 mm.

Se a distancia estiver incorreta, sol-
te o parafuso 2’ e reajuste a dis-
tancia.

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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18.0. Sincronismo entre Barra da Agulha e os Dentes

Ajuste o comprimento do ponto para
“0" através do seletor de ajuste.

Deite o cabecote da maquina para tras.
Solte os parafusos ‘A’ e ‘B’.

Ajuste a agulha para a sua posicao
mais baixa.

Ajuste a distancia entre a barra de
pressdao e a barra da agulha para
cerca de 13,5 mm e tente apertar
os parafusos ‘A’ e ‘B’.

Biela do eixo de

Verifique se a manivela direita do
eixo de alimentacao estd conecta-
da a junta no angulo correto, con-
forme mostrado na figura 33.

Se a juncao nao estiver correta, re-
mova a tampa traseira, solte o pa-
rafuso ‘C’ e mova haste de oscila-
¢ao da barra da agulha na direcao
da seta para ajuste.

Apd6s o ajuste, aperte adequada-
mente os parafusos ‘A’, ‘B’ e 'C’.

alimentacédo (intermedidria)

Biela do eixo de
alimentacao (direta)

Parafuso A

Balacim da barra

Conexao
Conexao —
Barra de Barra da
pressao agulha

Biela do eixo de
alimentacao (direta)

Fig.33

de agulha

Parafuso C

Balacim da barra

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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19.0. Substituicao da Correia do Eixo Principal

Atencao
Sempre desligue a maquina antes de
trocar a correia.

Gire o volante até que o estica-fio
esteja na posicao mais alta.

Deite a maquina para tras. A seta
da engrenagem ‘2" deve estar ali-
nhada com a marca do rolamento
do eixo da lancadeira ‘3’.

|
ey
/

Se a marca de sincronismo ‘2’ nao
estiver alinhada com a marca ‘3,
remova a correia de conexao do
eixo ‘1’ e reajuste o sincronismo.

Maquina de Costura Industrial Pespontadeira de Barra Fixa Zoje
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20.0. Manutencao

Limpeza do Cabecote

Limpe o cabecote periodicamente
COmM um pano macio e seco para
retirar o excesso de poeira do ca-
becote. Nao utilize nenhum tipo de
solvente para limpar a superficie.

Lubrificacao

Se a maquina estiver ociosa por um
longo periodo, lubrifique a maquina
conforme tépico 4.1.

Inspecao de Seguranca

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e ajustados.

Verifique se todos os parafusos de
fixacao e suporte do cabecote es-
tao devidamente apertados.

Verifique se a correia nao esta ex-
cessivamente desgastada e se esta
com a tensdo adequada.

Verifique se nao ha sobreaqueci-
mento do motor e se o cabo e o
conector de forca ndo estdao dani-
ficados.
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