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15.0. Manutencao

15.1. Ajuste da Altura da Barra de Agulha.

4 : marcagao
superior

A: marcagao
paraDP x5

4

2

7
v

B: marcacao
paraDPx 17

0,8a Tmm

Gire o volante até que a barra de agulha 1 esteja na sua posicado mais baixa e solte o parafuso 2.
Faca o ajuste de modo que a marcacéo 4 fique alinhada com o extremo inferior da bucha da barra de

agulha 3.

15.2. Ajuste da Faca Fixa e Faca Movel.

1) Solte o parafuso de ajuste 3 de modo a obter uma
distancia de 18,5 mm entre a extremidade dianteira
da placa da agulha e a extremidade superior da
alavanca do cortador de linha 1. Para ajustar, mova a
faca mével na direcao da seta.

2) Solte o parafuso 5 de modo a proporcionar um

espaco de 0,5 mm entre o orificio daagulha2ea
faca fixa 4. Para ajustar, mova a faca fixa.
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15.3. Ajuste da Relagao Agulha/Lancadeira.

Relacdo entre a agulha e as marcac¢ées . ; .
1) Gire o volante até que a barra de agulha 1 esteja

5 5 na sua posicao mais baixa e solte o parafuso 2.
N Faca o ajuste de modo que a marcacdo 4 fique
alinhada com o extremo inferior da bucha da barra
2/ 1 57 1 de agulha 3.

4 3 2) Solte o parafuso 1. Abra as travas 2 do bloco da
lancadeira e retire o bloco da lancadeira 3.

E \/:’ Cuidado para que a lancadeira 4 nao caia.

3) Faca o ajuste de modo que a ponta da lancadeira
4 fique alinhada com o centro da agulha 5 de forma
a obter uma distancia de Omm entre o extremo
frontal do ?? com a agulha ...... 2777

0mm

Para finalizar aperte o parafuso 1.

4) Solte o parafuso 7 da lancadeira e ajuste a posicao
longitudinal. Para fazer esse ajuste, gire o eixo 8
para a direita ou para a esquerda até obter uma
distancia de 0,05 a 0,1 mm entre a agulha e a ponta
da lancadeira 4.

0,05a0,1 mm 4

5) Em seqguida, regule para obter uma distancia de

7,5 mm entre a agulha e a lacadeira ajustando o
sentido de rotacdo.

Aperte entdo o parafuso 7 da lancadeira.

Méquina de Costura Travete Multifungao



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 16
Tabela de Parametros Travete Multifuncional ZJ-1900 B

15.4. Ajuste da Altura do Calcador

4 Y, 1) Com a maquina em modo de costura desabilitado,
J solte os seis parafusos 1 da tampa superior e remova
l - - atampa

/2 2) Com uma chave allen, solte o parafuso 5 do
prendedor 4
5

—
W 3) Pressione para baixo a chave 3 para aumentar a

8 elevacao do calcador ou para cima para diminuir
o 4) Depois do ajuste, aperte bem o prendedor 4
9

10

5) Caso o calcador direito e esquerdo nao estejam
nivelados, solte o parafuso 7 e ajuste a posicdo do

Méxima 17 mm i
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