TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Especificacoes Travete Multifuncional ZJ-1900 B

Especificagcoes

Area de costura: 40 x 30 mm

Velocidade Maxima :3000 ppm

Comprimento do ponto:0.1-10mm

Curso da barra de agulha: 1.2mm

Tipo de agulha: DPx5,DPx17

Altura do calcador: normal 13mm, maximo 17mm

Lancadeira: Padrao, semi-rotativa

Gravacao de dados: transferéncia via USB

Ampliacao e reducao da costura:de 20% a 200% na direcao Xe Y
Padrdes de costura programados de fabrica: 100

Capacidade total de padrdes de costura: 200

Capacidade de meméria para gravacao de programas (atalhos) “P”: 50
Capacidade de meméria para gravacgao ciclos de costura“C": 20
Contador do enchedor de bobina: (1-9999)

Motor: Eletronico Direct Drive 500W / 220V

Consumo de energia : 0.6KW

Dimensdes :W :1200 L: 540mm H: 1100mm

Peso: Cabecote 50Kg, caixa de controle 6Kg
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Painel Travete Multifuncional ZJ-1900 B

1.0. FuncOes das Teclas do Painel
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= O (1) Tecla“Ready”

Tecla com dupla funcdo: Confirmar uma configuracao e também ativar o modo de costura.

(2) LED da tecla ready
Aluz do led acesa, indica que a maquina esta pronta para costurar;
Aluz do led apagada, indica que a maquina estd em modo de configuracao;

// (3) Tecla”Reset”

Usada para interromper a costura, cancelar erros e apagar alteragoes realizadas, voltando aos padrées
de configuracao inicial.

M (4) Tecla”Mode”

Quando a luz do LED (2) estiver apagada, a tecla “mode” permite acessar configuragdes de ajuste,
gravacao dos programas (P1 a P5), ciclos de costura e outras funcoes.

Quando a luz do LED (2) estiver acesa, a tecla "mode" aciona o tensor fazendo com que os “pratos”
se abram automaticamente, facilitar a passagem de linha pelo operador.

(5) Tecla +/ avango e ampliacao & Tecla -/ retrocesso e reducao

Tecla + : Permite mudar para o préximo padrao de costura, ampliar a escala da costura e avangar
o transporte do tecido;

Tecla - : Permite mudar para o padrao de costura anterior, reduzir a escala da costura e realizar
o retrocesso do transporte do tecido;

~ (6) Tecla de Selecao
v “ ~ . . . .
Tecla para sele¢ao das funges (8). Para selecionar uma das fungdes, basta presionar repetidamente

a tecla de sele¢do até alcangar a funcdo desejada. A luz do LED ficara acesa na fungao selecionada e seu valor
sera mostrado no display.
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Painel Travete Multifuncional ZJ-1900 B
FuncoOes das Teclas do Painel continuagao

IEEEEE (7) Display
Mostra o valor das funcdes selecionadas, como por exemplo o nimero do padrao, a escala X/Y, a
velocidade de costura, entre outros.

(8) icones de funcées selecionaveis através da tecla (6)
Apds presionar a tecla 6,a luz do led da fun¢do acendera indicando que ela esta selecionada (ativa).

O
o N@ Padrédo de costura @ Tensor de linha

oXo Redimensionamento do
m ~ H n\yn
1 padrdo de costura no eixo “X

O
——
-

Baixar o calcador

O

oY Redimensionamento do
o\

- R <>  Enchedor de bobina
padrdo de costura no eixo“Y =

. Velocidade de costura O V’o‘ Contador de pecas

)
=
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= _\;Jf (9) Tecla para ativar ou desativar o sistema que segura a linha da bobina
—— Para ativar, aperte essa tecla até o LED ficar aceso.
OBS: Para que essa funcdo seja habilitada, é necessério que o parametro 35 esteja com valor 1.

(10) O LED aceso indica que a funcdo esta ativa e que a linha ficara presa ao fim da costura.

@ (11) Teclas P1 a P5 - Acesso rapido aos padroes de costura mais utilizados
As teclas “P"funcionam como atalhos para que se possa acessar rapidamente um determinado padrao
de costura com um simples toque na tecla. A combinacgao entre as teclas P1 a P5 permitem salvar até 25
padrdes de costura mais utilizados.
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Operacao da Travete Multifuncional ZJ-1900 B

2.0. Programacao e Operacao

2.1.Ligando a Maquina

Aperte o botao ON na chave de ligacdo, o display do painel se acendera e mostrara o padrdo referente a
ultima funcao selecionada.

2.2.Selecao do Padrao de Costura
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1 - Pressione a tecla até que a luz do LED
fique acesa no icone N@ “padrao de costura”
conforme a figura ao lado.

2 - Pressione a tecla para selecionar um
padrao a frente ou a tecla para
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2.3. Alteracao da Escala do Padrao de Costura no Eixo “X”
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1 - Pressione a tecla até que aluzdo LED

fique acesa na funcao de redimensionamento no
. X .

eixo“X" ¥ ,conforme afigura ao lado.

2 - Pressione a tecla para aumentar ou

atecla para reduzir a escala do padrdo de
costura. Por padrdo de fabrica, a escala no eixo “X”

N ests ajustada em 100%.

N

2.4. Alteracao da Escala do Padrao de Costura no Eixo“Y”
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1 - Pressione a tecla até que a luz do LED
fique acesa na funcao de redimensionamento no

+/=
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M nmyn Y 4
eixo"Y" ¢!V, conforme a figura ao lado.

. o
2 - Pressione a tecla para aumentar ou

atecla para reduzir a escala do padrdo de

O O X :aiY o 2
No. N 7
I: @ N "y I\f/ A | C costura. Por padrao de fébrica, a escala no eixo“Y”
L AV S IR ©) N\ esté ajustada em 100%.
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2.5. Alteracao do Limite da Velocidade
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2.6. Confirmacao das Altera¢oes
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Operacao da Travete Multifuncional ZJ-1900 B

1 - Pressione a tecla até que a luz do LED
fique acesa na fungao de limitacao da velocidade
de costura _%\ conforme a figura ao lado.

2 - Pressione a tecla para aumentar ou
atecla para reduzir o limite de velocidade.
A velocidade maxima configurada de fabrica é de
2700 ppm, podendo ser alterada para 3000 ppm.

1 - Pressione a tecla para confirmar as
alteragoes.

2 - Apds o calcador levantar, a luz do LED se

acendera e a maquina entrard em modo
de costura, pronta para operar.

* Pressione a tecla para gravar os valores alterados como o N °© de padrdo,a escala X /Y, etc.

*Vocé poderd a qualquer momento alterar os valores estabelecidos anteriormente.

No entanto, os valores nao poderao ser alteradas quando o LED da tecla estiver aceso,"Modo Costura’
*Se atecla for pressionada com valor de padrao em 0,a méaquina exibira erro “E-10” Nesse momento
pressione a tecla reset , altere o valor do padrdo e entao pressione a tecla de confirmacao

ATENCAO: Se a maquina for desligada antes que a tecla de confirmacao seja pressionada, os

valores alterados nao serao gravados.

Maquina de Costura Travete Multifungéo
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Operacao da Travete Multifuncional ZJ-1900 B

3.0. Verificando o Contorno do Padrao de Costura

Apos selecionar um novo padrao, sempre verifique seu tamanho antes de comecar a costurar afim de

evitar que a agulha possa bater no calcador e se quebrar.
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1 - Pressione a tecla para ativar o0 “modo de
costura” (LED aceso);

2 - Em seguida pressione a tecla para
selecionar a funcédo do calcador;

3 - Para descer o calcador pise no pedal e mantenha
ele acionado. Pressione e segure a tecla para
que a maquina possa fazer a verificacdo completa da
area de costura, nesse momento vocé ja pode retirar
o pé do pedal.

4 - Ao término da verificacao, pressione a tecla
“reset” para que a maquina retorne para o0 modo de
costura.

4.0 Funcao Enchedor de Bobina
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1- Apds encaixar a bobina no pino sobre o cabecote
e trava-la, pressione a tecla para desativar
0"modo de costura”no painel Zoje.

2- Em seguida pressione a tecla para selecio-
nar a funcdo do enchedor de bobina £ .

3- Pressione novamente a tecla agora para
ativar o“modo de costura”

4- Pise no pedal para frente para que a maquina
comece a encher a bobina

5- Para parar a maquina pise novamente no pedal ou

pressione a tecla“reset” .

Maquina de Costura Travete Multifungéo
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Operacao da Travete Multifuncional ZJ-1900 B

5.0 Funcao do Contador de Producao

Para realizar a contagem da producédo pode usar a fun¢éo do “contador do fio da bobina” Quando se
costura um mesmo padrao repetidamente, a maquina para quando se atinge o nimero de vezes (nimero
previamente especiicado) que se pode costurar com uma bobina. O contador pode funcionar de forma

crescente ou decrescente.

o
1- Pressione a tecla para desativar o “modo

de costura”no painel Zoje.

2- Em seguida pressione a tecla para selecio-

nar a fungao do contador de produgéo P
+/1

3- Pressione a tecla , para definir o

numero de pecas que sera possivel costurar com uma

bobina;

4- A contagem das pecas produzidas poderd ser
crescente ou decrescente, podendo ser difinida
através do parametro 18 (consulte tabela);

5- Pressione novamente a tecla para gravar
e ativar 0 “modo de costura”

6.0. Sistema que Segura o Fio da Bobina

O sistema que segura o fio da bobina possue controle independente, podendo ser ativado e desativado
de acordo com o tipo de material com que se trabalha ou para evitar problemas de costura como o enrosco
de linha embaixo do tecido.

O = - Para ativar, pressione a tecla -*25"; para acender
O // M o led

" - Para desativar, pressione novamente até apagar
L SEVESEEIE

Se mesmo apos pressionar a tecla algumas vezes

X OV o)
|:':' N@ = m\'f, H mI\T, - = A o led nao acender, significa que essa fungao estd
Oowpz 0O < O O \Y desabilitada. Para habilita-la, acesse o parametro 35 e
wrE "W e

altere a configuracao de 1 (desabilitado) para 0

@1_‘| ﬁ’ﬂ| ﬁ’?‘| ﬁ’ﬂ| ﬁ:?‘ |"ﬁ:»\’m\ (habilitado).
N\ \\
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional ZJ-1900 B

7.0. Funcao de Interrupcao de Costura - Pausa

Quando o parametro 31 é definido como "1", a tecla“reset” pode ser usada como um botao de
parada instantanea, permitindo interromper a costura e retornar em seguida. Essa fungao sera Util para evitar
a perda de pecas com costuras grandes.

- Ao pressionar a tecla o display mostrara Erro 50.
Para apaga-lo, basta pressionar novamente a tecla = L
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Existem trés operacOes possiveis apos apagar o erro:

a) Reiniciar a costura pressionando a tecla “ready” ;

b) Pressionar a tecla para cortar a linha e fazer o reposicionamento do calcador com as
teclas , reiniciando a costura com a tecla “ready” ;

c) Pressionar atecla para realizar corte de linha e pressionar novamente | 7 | para retornar
a origem.

8.0. Modo de Operacao Avancado - Tecla “P”

8.1.Usando as Teclas de Programa “P” - Teclas de Atalho

Qualquer um dos 200 padrdes de costura que estejam gravados na meméria da maquina, podem ser
salvos em“P1 a P25", sendo possivel alterar e salvar a escala e o limite de velocidade de cada um.

- Para chamar P1 a P5 basta pressionar sobre a tecla no painel.

Para chamar P6 a P25 vocé precisara pressionar simultaneamente uma das teclas (71| (21| (73] (7] (Ps]|

para combina-las conforme a tabela abaixo:

P-Ne Selecao P-Ne Selecao P-Ne Selecao P-Ne Selecao
P1 P1 P8 P1+P4 P14 P3+P5 P20 P1+P3+P5
P2 P2 P9 P1+P5 P15 P4+P5 P21 P1+P4+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P16 P1+P2+P3 P22 P2+P3+P4
P4 P4 P11 P2+P4 P17 P1+P2+P4 P23 P2+P3+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P18 P1+P2+P5 P24 P2+P4+P5
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P19 P1+P3+P4 P25 P3+P4+P5
P7 P1+P3

Além de P1 a P25, é possivel salvar outros 25 padroes de costura diferentes em P26 a P50.
So6 é possivel salvar 1 (um) padrao de costura em cada“P”.

Maquina de Costura Travete Multifuncao
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional ZJ-1900 B

8.2.Salvando um Padrao de Costura em Programas “P1 a P5”

Para exemplificar essa funcao, gravaremos em P3 o padrao de costura 5.

1- Com a tecla em modo de costura desabilitado,
pressione a tecla @ para acessar a funcao de gravagao

o

o=
\—
Iu_|
-l
|

de dados da maquina.

2- Pressione a tecla até selecionar a fungao de = |’L'l P R ,I

gravagao em “P’como mostra o display.

3- Pressione a tecla para ativar e entrar na funcao
“P"O display mostrara P1, conforme a imagem ao lado.

(—
‘~
'
~‘

——

4- Pressione a tecla “P” desejada, em nosso exemplo

[ ]
-
I
) .
’
’
l

usaremos ,ou também é possivel usar as teclas

para selecionar o P3.

5- Pressione a tecla para selecionar a fungao do

T
numero de padrao N@ .Com as teclas = I A I

selecione o numero de padrdo de costura 5;

\
) )
——

6- Aperte a tecla para confirmar a gravacao. [ |,“

7- Aperte entdo a tecla @ 2 vezes para finalizar a
gravacao do programa “P” Apds isso,a maquina retornara
para a ultima funcao executada.

8.3.Salvando um Padrao de Costura em Programas “P6 a P50”

- Repita os passos 1 a 3 do topico anterior 1.5.2.;

. + = . .
- Pressione as teclas para selecionar o0 “P” desejado;

- Repita os passos 5 a 7 do tépico 1.5.2.

Maquina de Costura Travete Multifuncao
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional ZJ-1900 B

8.4.Operacao de Costura Usando a Tecla“P”

1- Pressione uma das teclas (P ]| ou [ |

2- Pressione a tecla “ready” n para habilitar o modo
de costura (led aceso);

-

J

) (
|

3- Pise entdo no pedal para frente para executar a costura.

8.5. Apagando Programas Salvos nas Teclas “P”

a

1- Com a tecla“ready” em modo de costura I
desabilitado, pressione a tecla @ para acessar a
memoria de dados da maquina.

o=
\—
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2- Pressione uma das teclas

buscar a fungao“P”

3- Em seguida pressione a tecla “ready” para = |’L'l 'l I

confirmar e entrar na funcao “P”.

Com as teclas selecione 0“P"que deseja
apagar. Se deseja apagar de \ \ \ \ \
basta pressionar uma das teclas;

4- Pressione a tecla e em sequida a tecla“reset”

para apagar.

]
-
'
'~.\'
]
]
|

5- Para confirmar o programa apagado e finalizar a opera-
cao, pressione a tecla “ready” n

So é possivel apagar um programa “P” por vez. Para
apagar outros programas, repita os passos acima.

Maquina de Costura Travete Multifuncao
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Ciclos de Gostura Travete Multifuncional ZJ-1900 B

8.6.Verificando o Contorno de um Programa “P”
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Ap0s selecionar um novo padrao, sempre verifique
seu tamanho antes de comecar a costurar afim de evitar

que a agulha possa bater no calcador e se quebrar.

1 - Pressione a tecla para ativar o0 “modo de
costura” ( LED aceso);

2 - Em seguida pressione a tecla para
selecionar a fungéo do calcador;

3 - Para descer o calcador pise no pedal e mantenha
ele acionado. Pressione e segure a tecla para
que a maquina possa fazer a verificacao completa da
area de costura, nesse momento vocé ja pode retirar
0 pé do pedal.

4 - Ao término da verificacao, pressione a tecla
“reset” para que a maquina retorne para o modo de
costura.

9.0. Ciclos de Costura - “Combinacoes”

9.1.Gravando um Ciclo de Costura

Para exemplificar essa funcao, gravaremos a combinacao P1,P5,P5 e P7 dentro de C1.

1- Com a tecla “ready” desabilitada, pressione a

tecla @ para acessar a funcao de memoria.

2- Pressione a tecla até selecionar a fungao de
gravacao em“C", como mostra o display.

3- Pressione a tecla para ativar e entrar na funcao
“C" O display mostrara C1 conforme a imagem ao lado.

Com as teclas

combinacées de C1 a C20.

pode-se selecionar as

4-Pressione | O | e | para selecionar P1 como
primeiro padrao salvo em C1.

5- Pressione novamente e em seguida para

determinar P5 como segundo padrao salvo.
Repita novamente esse passo para salvar P5 novamente .

6- Pressione em sequida para

escolher P7 como o ultimo padrao salvo.
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7- Apo6s adicionar todos os programas “P” no ciclo de
costura, confirme pressionando a tecla

8- Pressione entao a tecla @ 2 vezes para finalizar a
gravacao do ciclo. Feito isso, a maquina retornara para a
ultima fungao executada.

1- Com a tecla “ready” em modo de costura

desativado, pressione a tecla até que aluzdoled
fique acesa na fungao de nimero de padrao N@

2- Pressione a tecla para selecionar o

ciclo“C”" desejado, neste caso C1.

3- Confirme entao pressionando a tecla “ready” ,

9.3. Apagando Ciclos de Costura Salvos em“C”

1- Com a tecla“ready” em modo de costura
desabilitado, pressione a tecla @ para acessar a
memdria da maquina.

2- Pressione uma das teclas
buscar a funcao“C”

3- Em seguida pressione a tecla “ready” para
confirmar e entrar na fungao “C".

Com as teclas selecione o ciclo“C"que

deseja apagar.

- i [®: ui
4- Pressione a tecla O | eemsequida atecla“reset”

para apagar.

5- Para confirmar o programa apagado e finalizar a opera-

cao, pressione a tecla“ready”

So6 é possivel apagar um ciclo de costura “C” por vez.
Para apagar outros ciclos, repita os passos acima.

Ciclos de Gostura Travete Multifuncional ZJ-1900 B
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9.2. Operacao de Costura Utilizando um Ciclo de Costura “C”
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10.0. Tabela de Padroes Zoje

Tamanho da
N° | Padrio de Costura Zlumero costura (mm)
e pontos
X Y

1 16 | 2,0

2 10 | 2,0
42

3 16 | 2,5

4 24 | 30

5 10 | 2,0
28

6 16 | 2,5

7 10 | 2,0
36

8 16 | 2,5

9 56 24 | 3,0

10 64 24 | 3,0

1 21 6 2,5

12 28 6 2,5

13 36 6 2,5

14 XK 14 8 |20

15 21 8 2,0

16 28 8 2,0

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Padroes de Costura Travete Multifuncional ZJ-1900 B

Tamanho da
N° | Padrio de Costura meero costura (mm)
e pontos
X Y
17 21 10 0
18 10 0
28
19 25 0
20 36 25 0
1 41 | 25| 0
22 44 35 0
23 28 40 | 20
24 36 40 | 20
25 42 40 | 20
26 56 40 | 20
27 18 0 20
28 0 10
21
29 0 20
30 28 0 20

16

Maquina de Costura Travete Multifuncao



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Padroes de Costura Travete Multifuncional ZJ-1900 B

Tamanho da
N° | Padrdo de Costura Numero | costura (mm)
de pontos
X Y
31 52 7 10
32 63 7 12
33 24 6 10
34 31 6 12
35 48 10 | 7
36 48 10 7
37 920 3 24
39 28
212
40 48

Tamanho da

N° | Padrao de Costura gumero costura (mm)
e pontos
X Y
41 29 20 2,5
42 39 25 2,5
43 45 25 2,5
44 58 30 | 2,5
45 75 30 2,5
46 42 30 | 25
47 91
48 99
28

49 148
50 164

16

Maquina de Costura Travete Multifuncao



