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1.0. Informacgoes

Série Z2J-2290S

Maquina Ziguezague Eletronica
com Motor Direct Drive

Caixa de Controle SC-300-2E-B

Painel Eletrénico SC-300

Informacdes Técnicas Sistemas automaticos

Modelo Leve Levantador de calcador

Area de Trabalho 300mm Posicionamento de agulha

. Corte de linha
Largura do Ziguezague 10 mm
Limpa fio
Comprimento do Ponto 5 mm
Tipo de Agulha DPx5
Altura do Calcador 5,5/ 6 / 10 mm (manual/automético/joelheira)
Velocidade 5000 rpm
Capacidade da Memoria 500 costuras personalizadas
Motor Direct Drive/500W

Voltagem do Motor 220V
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2.0. Instalacao e Aterramento

2.1.Condigoes da instalacao elétrica

Um dos aspectos mais importantes na instalacdo, sem duvida, é a verificacdo das
instalacbes elétricas do local que a receberd. Fases invertidas, subdimensionamento de
condutores e diferencas na referéncia de voltagem podem nao somente provocar mal
funcionamento, mas danificar definitivamente as placas de rede e também os
equipamentos. Esta estatisticamente comprovado que 60% dos problemas verificados
sao oriundos de instalagdes elétricas inadequadas.

2.2.Vantagens de uma instalacao adequada

* Economia de gastos com reposicao ou reparo de equipamentos eletro-eletronicos;

* Maior disponibilidade dos equipamentos com a reducao do tempo de parada por
defeitos;

* Melhoria da eficiéncia do suporte e da assisténcia técnica, tanto da confeccao, quanto
das revendas, com a reduc¢do da quantidade de defeitos;

* Aumento do tempo de vida util do equipamento e consequliente reducao de despesas;

2.3.Aterramento

Malha composta de hastes enterradas em local apropriado, a qual fornece uma trajetéria
de baixa impedancia para correntes de fuga, permitindo uma tensao de referéncia Unica
para todos os equipamentos.

O aterramento elétrico tem trés fung¢des principais:

1 - Proteger o usudrio do equipamento, das descargas atmosféricas, através da
viabilizacao de um caminho alternativo para a terra, de descargar atmosféricas.

2 - “Descarregar” cargas estaticas acumuladas nas carcacas das maquinas ou
equipamentos para a terra.

3 - Facilitar o funcionamento dos dispositivos de protecao (fusiveis, disjuntores, etc),
através da corrente desviada para a terra.

2.4.Estabilizacao - diferenca entre estabilizadores e no-breaks

Estabilizador: Equipamento dotado de um transformador de entrada e circuitos de
protecao contra oscilagdes importantes de voltagem. Alguns modelos possuem também
filtro de linha, permitindo uma razoavel protecao do equipamento.

No-Break: Equipamento dotado de estabilizador, com protecao contra surtos de tensao,
(sub e sobretensoes), filtro de linha e baterias com autonomia de cerca de 15 minutos,
permitindo a operacao do equipamento, mesmo na auséncia de energia elétrica, para
posterior desligamento da maquina, apds salvamento dos trabalhos do usuario no caso
de queda da energia elétrica.

Normalmente, a unidade de estabilizacao faz parte deste tipo de equipamento e possui
qualidade superior aguela encontrada nos equipamentos somente estabilizadores.
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3.0. Maneiras de Seguranca

3.1.Danos no Touch do Painel @ g — Z
Nao use objetos pontiagudos para tocar na /
tela, isso pode causar danos ao painel. d
A ) B =N
§ J
3.2.Instala¢ao da Caixa de Controle @

Para abrir a caixa de controle, cuidado,
desligue o aparelho e aguarde por 5 minutos
antes de abrir a caixa de controle, para evitar
problemas de carga elétrica e danificar sua
caixa de controle.

3.3.Tomada Compartilhada

Nao utilize varias tomadas na mesma fonte
de alimentacao, isso evita o aquecimento da
rede elétrica e a sobrecarga na caixa de
controle.

4.0. Lista de Padroes de Costura na Memoria

4.1. Padroes de Costura Personalizados

o Criar um padrao de NO. Criar um sequéncia de

/@D costura customizavel .'.’> costura customizavel

m Salvar um padrao Criar um ciclo de
/ de costura costura customizavel

2 ROULEMZ2\IK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK‘ 04
Ziguezague Eletronica | ZJ-2290S

4.2.Padroes de Costura na Memoria

Desenho N° de Pontos Nome do Padrao
]
d .
] - Costura livre
J
J
- / - Ziguezague 2 pontos
>
N
{‘\/ - Ziguezague 3 pontinhos
»”
xy
%,
Pl . .
d,w - Ziguezague 4 pontinhos
.
//
g 24 Costura curvada simples a direita
— 24 Costura curvada lunar a direita
g 24 Costura curvada média a direita
E 12 Costura curvada média a direita
g 24 Costura curvada simples a esquerda
— 24 Costura curvada lunar a esquerda
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Desenho N° de Pontos Nome do Padrao

é" 24 Costura curvada média a esquerda
E 12 Costura curvada média a esquerda
B,
/" 2+a Ponto invisivel a direita
——
= o
:;;_-,_. 2+a Ponto invisivel & esquerda
=
-.H
- & Costura pra esquerda em formato de T
;4
[—' 3 Costura pra direita em formato de T
-
|

Padréo namero 1

| ]|
111

|

~

%
N

D

(]

Padréo numero 2

hS
£

Padrdo nimero 3

YAY

Padréo nimero 4

JA
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5.0. Resetar os Parametros

Shape setting 2012-12-03 19:02
2-Step Zigzag
1° Passo L
Ligue a maquina, e na tela inicial aperte a rJ 5 @ ¥
tecla de informacao. © ol Tmn
Como mostra figura ao lado. & g & ¥ Bobbin Counter
EEEIEREE]
= Max. Speed
- [l =< [BX) ol icnal
B fmEmgm

Information mode 2012-12-03 19:43

2° Passo
Aperte o botao de gerenciamento
de parametros.

Como mostra figura ao lado.

Management 2012-12-03 19:44

3¢ Passo
Aperte o botéopr%amf;&' parairatela dereset
de parametros aos padroes de fabrica.

Como mostra figura ao lado.

Program mode<FPassword= 2012-12-03 19:45
40 PaSSO ) B 2 3 4 5 6 E § 8 9
Solicite uma senha ao Dpto. Técnico Sl il B LB W W W WS
Rolemak, para enviar a sua senha. B B G e e R e e
R s T u v w X Y F4
x c?:l a‘:ﬁ 4-'
50 Passo
Selecione a opcao “default01” ‘
] Defaultd

e confirme no botao :@ para confirmar,
apos a confirmacao o sistema vai apresentar
uma mensagem que O sistema precisa ser
reniciado.

Desligue e ligue a mdquina para concluir o processo.
X i
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6.0. Transferéncia de Padroes de Costura

Shape setting 2012-12-03 19:02
2-5tep Zigzag v
1° Passo 3 © 4
Ligue a maquina, na tela inicial aperte a tecla 2, = @ v
de informacéo. ® £ || v
Como mostra figura ao lado. ® g # '
B Emsmim

Information mode 2012-12-03 19:43

2° Passo Pogam | ¢85 P . Ver.
Aperte o botdo de transferéncia de padrées » N — F%T

de costura.

Como mostra figura ao lado.

)
20 W &1
H

X

3¢ Passo
Selecione o tipo de transferéncia que deseja
fazer:

Transmission type selection 2012-12-03 21:32

S 2058

-
‘_'@j u D Transferéncia de padrao de costura customizado.

S{’g 5’% Transferéncia retrocesso inicial customizado.

Z@ é% Transferéncia retrocesso final customizado. x

Em nosso exemplo vamos passar um padrdo de costura customizado que esta no Pen-drive
para colocar na maquina.

e
Aperte y, || ) para entrar na tela de
transferéncia de padrao de costura.

Pattern transmission mode

Coloque o Pen-drive na maquina e aperte

— =3 T - 0101
ara mostrar os desenhos guardados [Tndiiien _
—
. 002
no pen-drive. - s e
Selecione o padrao de costura desejado, em _
nosso exemplo vamos selecionar o0 “001” e [‘j
depois confirme a operacgado 4—' .
Como mostra figura ao lado. _| 4 | > ‘ ( q.J
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6.1.Detahes da Tela de Tranferéncia de Padroes de Costura

Pattern transmission mode

P8 gl i ol B

Letra Funcéo Descrigao
Lista de padrdes de = :
A costura Mostra os padrdes de costura do painel ou do UBS.
B Numero de pagina Mostra a pagina atual / total de paginas.
C Modo de transferéncia ’# Lista da meméria %» Lista do USB
D Selecjlonar ey Selecione todos os padroes de costura da tela.
padrées de costura
E Excluir Exclui o padrao de costura selecionado.
F Sair da tela Sair da tela de transferéncia de padroes.
G Mudar de péagina Troca a pagina dos padroes de costura.
Trocar modo de Aperte : para trocar o . - ' -
H transferéncia modo de transferéncia. ; Lista da meméria Lista do USB
I Confirmar lezzizc;tléo vocé confirma para copiar pro USB ou para a memoria

Nessa tela vocé tem a opcao de copiar o padrao de costura da meméria do
painel pro USB, ou do USB para a memdria do painel, a capacidade de
armazenamento é de até 500 padrdes costura.

“Z ROULEMAIK
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7.0. Lista de Parametros

7.1.Ajuste de Costura
No. Descricao Variacao Padrao Nivel
P1-0 ;)r:iggl\?:iei(t)rsatllijz?do -- 1:LR:simetria Oout 0 1
P1-1 | Limite de largura do ziguezague 0a10,0 mm 8,0 mm I
P1-2 | Limite da costura pra esquerda (LR Swing) -5,0 20 mm -4,0 mm T
P1-3 | Limite da costura pra direita (LR Swing) 0a50mm 4,0 mm I
Referéncia da linha base de costura
pr | CE e o | 1
2:R:direita
P1-5 | Inoperante - - -
P1-6 | Inoperante - - -
P17 | oorrmsaans agcEHEERE " R er 1 I
7.2.Ajuste do Retrocesso

No. Descricao Variacao Padrao Nivel
P20 | o chantitads  ONReblAds 0 o0y 1 I
P2-1 | Numero de pontos do retrocesso 0a19 4 I
pary | (s o retocese o i o cosurs v
pacg | (s o rerocesea o il e cosurs o |
pacy | (i e sceracaoojico o eocese o | 3
P2-5 | Atrasar o tempo do retrocesso 2a250s 60 s IT
P2-6 | Ajuste o tempo da presséo ao acionar o solendide 50 a 250 ms 100 ms IT
P2-7 | Ajuste o tempo permanéncia do solendide ativado 0a 100 ms 40 ms IT
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7.3.Parametros de Velocidade

Descricao Variacao Padrao Nivel
P3-0 | Pontos lentos no inicio da costura 0 a 9 pontos 3 pontos I
P3-1 | Velocidade dos pontos lentos da costura 150 a 5000 rpm 1200 rpm T
P3-2 | Velocidade do retrocesso 150 a 3000 rpm 1500 rpm I
P3-3 | Configurar a menor velocidade da maquina 20 a 400 rpm 200 rpm I
P3-4 | Velocidade da costura em costura programada 200 a 5000 rpm 3000 rpm I
P3-5 | Angulo da agulha no ponto morto inferior 120a200° 160 ° IT
Pa-s | (9020 o de e eponcars g e o | m
P3-7 | Angulo da agulha apés o corte de linha 0a45° 20° IT
P3-8 | Angulo do motor principal 20220 ° 0° I
P30 | o~ ot e et er 0 I

7.4.Parametros de Corte de Linha e da Faca

No. Descricao Variagéo Padrao Nivel
PA-0 | ocautiat - hebitade ou : I
P4-1 | Velocidade do corte de linha 20 a 300 rpm 200 rpm IT
pag | Cotecelme orstocesso o | m
P4-3 | Tempo de acionamento do limpa fio (wiper) 0a250 ms 70 ms IT

“Z ROULEMAIK
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7.5.Parametros do Calcador e Pedal

‘11

No. Descricao Variagao Padrao Nivel
PS-0 | ! enmite - amoumstcn . mecinica 0-1-2 o | I
P5-2 | Inoperante - - B,
P5-3 | Angulo do pedal no inicio da costura 10a50° 30° I1T
P5-4 | Angulo do pedal no inicio da aceleragédo 10a 100° 60 ° ITT
P5-5 | Angulo do pedal na descida do calcador -60a-10° -21° I1T
P5-6 | Angulo do pedal na subida do calcador 8a50° 10° ITI
P5-7 | Angulo do pedal no corte de linha -60a10° -t51 ° ITT
P5-8 | Angulo do pedal ao atingir a velocidade maxima 10a150° 150 ° ITI
P5-9 | Ajustar a posi¢édo neutro do pedal -15a15° 0° ITT
P5-10| Tempo que o solenodide do calcador permanece acionado 2a250s 10s ITT
P5-11| Altura do calcador apds o corte de linha -60a 10° -40° ITT
P5-12| Tempo de acionamento do solendide do calcador 0 a 250 ms 140 ms ITT
pa-tg| Leyaramento o alador apa  core e o g
P5-14| Tempo de acionamento do solendide do calcador 50 a 250 ms 150 ms ITT
P5-15| Tempo de acionamento do Duty Cycle 0a 100 30 ms ITI
P5-16 (I)D:Iezic;i?;és::j?lclee::b:l:i?a:zidfr1 :SLW:Devagar:habilitado Oout 0 111
P5-17 guar(\:/:ecrj:gggilc?rﬁg??- 1: aceleragdo lenta -- 2: aceleragéo rapida 0-1-2 0 111
PS-18| s et - siose 0-1-2 1 III
PS-18 | ampis tptanl o Oout 0o |

Z ROULEMAIK
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7.6.Parametros de Op¢oes do Painel

‘12

No. Descricao Variacao Padrao Nivel

P7-0 Habilitar aV|§os sonoros no painel 0-1-2 9 I
0:0FF:desabilitado -- 1:PAR:somente som -- 2:ALL:alarme e voz
Ativar tela de descanso

- 1

P7-1 0:0OFF:desabilitado -- 1:ON:habilitado 0ou 0 1

P7-2 | Tempo para ativar a tela de descanso 1a9 min 3 min I
Trocar idioma do painel

P7-3 | 0.CN:chines — 1:EN:ingles Oout 0 T

P7-4 Custom!zar Qs desenhos do palne! 0 ou 1 0 I
0:STH:stitch display -- 1:SHP:shape display

7.7.Parametros de Contagem

No. Descricao Variagcao Padrao Nivel

P8-0 Funcao de contagem de producgéo 0ou 1 0 I
OFF:0:desabilitado -- 1:0N:habilitado

P8-1 Funcao para contar quantidade de linha da bobina 0 ou 1 0 T
OFF:0:desabilitado -- 1:0ON:habilitado

P8-2 Resetqr os contadores quando desligar a maquina 0ou 1 1 I
0:CLR:limpa os dados -- 1:RSV:guarda os dados
Bloquear contagem de produgéo

P8-3 | OFF:0:desabilitado ~ 1:ON:habilitado Oout 0 1
Bloquear contador para linha da bobina

P8-4 | OFF.0:desabilitado ~ 1:ON:habilitado Oout P 1

P8-5 Travar a maquina quando completar a contagem de producao 0 ou 1 1 T
0:0FF:n&o para a costura -- 1:0ON:para a costura

P8-6 Travar a maquina quando completar a meta da linha da bobina 0ou 1 1 T
0:0FF:n&o para a costura -- 1:0ON:para a costura

P87 Selecione qual tipo de contagem vai mostrar no ato costura 0-1-2 1 I
0:0FF:desabilitado -- 1:UP:corte de linha -- 2:DN:linha da bobina

P8-8 | Unidade de contador da linha da bobina 10 - 15 - 20 pontos 10 pontos I

“Z ROULEMAIK
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No. Descricao Variacao Padrao Nivel

P9-0 Posicéo dg agulha no mel.o da costura 0ou 1 0 I
0:DN:em baixo -- 1:UP:em cima
Muda o valor do botdo meio ponto no painel

P9-1 0:HAF:meio ponto -- 1:ONE:1 ponto Oout 0 T
Proibe girar o volante com a mé&o durante a costura

P9-2 | 0.0FF-desabilitado — 1:0N:habilitado Oout ! 1

P9-3 | Inoperante - - -

P9-4 Qtd. dg pontos com o tensor aberto 0a9 0 I
O:desabilitado -- 1-9:pontos

P9-5 Compensacao de linha na hora do corte de linha 0ou 1 1 I
0:0FF:desabilitado -- 1:0ON:habilitado

P9-6 | Ajuste da intensidade da luminaria LED 0a 100 50 I

7.9.Parametros de Reparacao e Manutencao

Descricao Variagao Padrao Nivel
P10-0| Tempo restante para troca de agulha 0 a 9999 min 0 min IT
P10-1| Configurar tempo para a troca de agulha 0 a 9999 pontos 0 ponto II
P10-2| Tempo restante para limpeza na maquina 0 a 9999 horas 0 hora II
P10-3| Configurar tempo restante para limpeza na maquina 0 a 9999 horas 0 hora II
P10-4| Tempo restante para troca de dleo 0 29999 horas 0 hora 1T
P10-4| Configurar tempo para a troca de éleo 0 a 9999 horas 0 hora 1T

Z ROULEMAIK
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7.10.Parametros Variados

Descricao Variacao

P11-0| Limita a velocidade maxima de costura 50 a 5000 rpm 4000 rpm ITI

P11-1| Inoperante - - :

P11-2| Inoperante - - -

P11-3| Inoperante - - -

Botao de pause da costura no painel

P11-4 0:OFF:desabilitado -- 1:0N:habilitado 08 ! 111
P11-5| Inoperante - 2 -

P11-6| Angulo do transporte da agulha -50a50° 0 ITI
P11-7| Posigédo da agulha na hora do corte de linha -30a30° 0 ITI
P11-8| Numero da placa méae - 917504 ITT

Tabela de niveis dos parametros

nivel I - Parametros operacional
nivel IT - Parametros técnico

nivel ITIT - Parametros bloqueados necessario o uso de senha.
Entre em contato com a assisténcia da Rolemak para solicitar uma senha.
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8.0. Tabela de Erros

E-003 Inclinagdo do cabecote
004 | Tens@o prncipal ¢ muto bai
005 | [21s30 prinipa ¢ muto aa
ooy | geriode st os
E-008 g?ﬂﬁﬁg gﬁaassistente de dispositivo
E-009 ge;glsjﬁg gaei )?:sistente de dispositivo
E-013 Falha no encoder
E-014 Falha na conex&o do motor
E-015 Excede area de costura
E-016 Erro da posigao superior

da barra da agulha
E-020 Erro na verséo do software
E-025 Falha na origem X do calcador
E-026 Falha na origem Y do calcador
E-027 Erro no calcador
E-oao | £ decomuncecio o
E-031 Sobrecarga no motor de passo
E-032 Falha no motor de passo
E-034 Falha na Corrente elétrica

Z ROULEMAIK

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Ziguezague Eletrénica | ZJ-2290S

E-035 Sobrecarga IPM 1

E-036 Sobrecarga IPM 2

E-037 Motor travado 1

E-038 Motor travado 2

E-039 Erro da velocidade da maquina
E-040 Over current in stop status
E-041 Sobrecarga no motor

E-042 Tens&o anormal no motor
E-044 Falha no EEPROM

E-045 Falha nos componentes da caixa
E-046 Falha no CRC

E-047 Erro de verificagio de dados
E-048 Erro de verificagdo de dados
E-049 Erro de verificagdo da origem X
E-050 Erro de verificagdo da origem Y
E-051 Falha no MD1 X

E-052 Falhano MD1Y

Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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9.0. Tela de Costura

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Ziguezague Eletrdnica | ZJ-2290S

Shape selection

-T® Trim(N) | <g— G

~Bobbin Counter

9999/9999 ¢—— H

Letra Funcao Descricéao
A Titulo da pagina Mostra em qual vocé esté trabalhando atualmente.
B Troca de Tela Muda a tela da pagina principal.
C Meio ponto Auxilia a costura com meio ponto para acima ou para abaixo.
D Tela de informagao Acessar a parametros, fungdes de teste, transferéncia de padrées e etc
E Luminaria Define a luz em acesa ou apagada.
F Corte de linha Define o corte de linha em habilitado ou desabilitado
G Habilta corte automatico Mostra se o corte automatico da linha esta ativado.
H Contadores Precisa hat~>ilitar no parametro Cognter P8-7, . .
Tem 2 opgdes UP(conta corte de linha) e DN(conta a linha da bobina).
| Velocidade maxima Configurada no paradmetro Special P11-0.

Z ROULEM.LAIK
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9.1.Tecla Troca de Tela “SHIFT”

OBS: Fungao B
Aperte a tecla c‘) para trocar as telas, vamos usar como exemplo Ziguezague 2 pontos em costura programada:

0 A%

i

® Trim(N)

Bobbin Counter

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 17

Ziguezague Eletrénica | ZJ-2290S

Shape setting

2-Step Zigzag
~ =

Q 0 &

il E s mim

2012-12-03 18:24

@ a
ke X

® Trim(N)

Bobbin Counter

Max. Speed

1

Reverse stitching setting

Reverse stitching(Start)

~ @ Yomom
= @ G

Reverse stitching(End)

e 2 om 2 o

B = e

& g

A X
8 : Trimi(N)
Bobbin Counter

9999/9999

Max. Speed

9.2.Como Selecionar outros Padroes de Costura

Letra Funcéo

A Padrao de costura selecionado
B Tela dos desenhos da memodria
(o] Vire a paginas para exibigéo

Z ROULEMAIK
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10.0. Tela de Informacao

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Ziguezague Eletrdnica | ZJ-2290S

Information mode

2012-12-03 19:21

Program

-0

5 o
oo

(0] K L M N
Letra Funcéo Descricao
A Parametros Lista de parametros
5| Gorenciamento dos Parametros | 5205 de priets Rectdeprimeto o
(6] Contadores Configura a meta do contador de produgéo ou da linha de bobina
D Definicao do Visor Configuragdes de cores, formas e fontes do painel.
E Verséo do Software Vers&o tual do software.
F Funcgao de Teste Funcao de diagondstico para solucionar problemas técnicos.
G Transferéncia de Padrdes Inserir novos desehso na memoria.
H Alarme Lista de erros que ja aconteceu com a maquina.
| Registro de Trabalho Dados de quantas horas a maquina ja foi usada.
J Formatar Apaga os dados do usb, todosdesenhos e e ciclos da maquina
K Data e Tempo Configura a hora e a data atual.
L Senha Utilizado para bloquear a maquina apartir de uma data espeficica
M Atualizagdo da Caixa de Controle Fazer upgrade nosso software da maquina.
N Estilo do Painel Trocar o estilo de visualizagnao da tela.
(0] Fechar ou Sair Sair da tela de modo de informag&o

Z ROULEMAIK
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11.0. Modo de Teste (Fungio de Diagnéstico)

Detection mode 2012-12-02 22:56

11.1.Teste LCD /
Na tela modo de teste, aperte ‘ para /

entrar na fungao.

Toque em qualquer lugar da tela para mudar
de cor. Séo 5 cores diferentes para o usuario
poder identificar problemas no LCD.

Pressione x para retornar a tela inicial do X
modo de teste.

11.2. Calibragem do touch
Na tela modo de teste, aperte iﬂd para m = | | [l | &5

entrar na funcgao.
Neste momento, o painel ira exibir
"Confirmar para entrar no modo de calibragem?"

Aperte 4_' para confirmar o acesso a funcao.

X =

4/// ROULEM2\.IK Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 20
Ziguezague Eletrdnica | ZJ-2290S

O usuario tem que corrigir 5 pontos.
Apds a correcao, o sistema ird exibir o
resultado da operacao.

[Nota] Durante a correcao, por favor tocar na
tela de acordo com a posicao do icone de
cruz, para evitar problemas com a
calibragem.

11.3.Teste Sinal de Entrada
A =P Oscillating(X): OFf | G=Jp Rev-Feed Wrench: 0
Na tela modo de teste, aperte | t ara
. P |:¢ P B == Cloth Feeding(Y): o] > Pede: -
entrar na funcgao. ‘ [ e Maiin-Axis Angle 0
C =P Rev-Feed Sw: OFF
A) Balango do motor (X) e o
B) Motor de alimentacao (Y) E = sate su: o
Q) Interruptor do retrocesso F == Needie-Up: OFF
D) Funcao espelho
E) Sensor de seguranca X
F) Agulha em ponto morto superior
G) Retrocesso (Faixa: 0 a 1023)
H) Tensdo do pedal (Faixa: 0 a 1023)
1) Angulo do motor principal (Faixa: 0 a359)
11.4.Velocidade
O
Na tela modo de teste, aperte ! para entrar
na fungao.
Target Speed: 200RPM - +
Utilize| + | e | - |para definir a velocidade que s SN
deseja testar. f
Ap06s o usuario aperta @ , 0 motor principal A
do eixo ird girar na velocidade definida. X L \)

Neste momento a velocidade sera exibido na
indicacao do ponto “A”.

Aperte para finalizar o teste.

Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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11.5.Teste Sinal de Saida do Solendides - Ouiput signal detection
Na tela modo de teste, aperte ¥4/ para A= Wipper | Thread wipper output detection
entrar na funcao. B Sweep  Thread sweep output detection
Ce=p Tim | Thread trimming output detection
Nesta tela, o usuario pode apertar o botao do D= Release  Thread relaase output detection
sinal de saida para testar o estado dos E—)> Presser | Presser output detection

solendides especificos.

X <)

A) Limpa fio = Output signal detection 2013-02-13 08:04
B) Thread-limpeza i
Q) Corte de linha F =P peverse | Reverse stitching output detection
D) Perdendo Tépico Gep Mirror | Mirror led output detection
E) Calcador He=pp Light | Light output detection
F) Retrocesso
G) Funcao espelho
H) Luminaria
X <)
11.6. Auto teste
Na tela modo de teste, aperte | 1) para entrar na funcao.
A) Exibigéo do padréo de costura - Aging test made 2013-02-13 08B:05
B) Mudar padrao de costura Pattern Setting
Q) Largura do ziguezague Total Time: | 24 | o/ m <4———p
D) Tempo total do teste A sepl: | |33 |% | 2000 RPM
E) Configurar a velocidade em 3 passos step2 | |33 %  |3000]  RPM [@————k
F) Intervalo de tempo seps: | | 38 |%  ao0|  Rem
G) Tempo executado do teste s—| 4| P | Run Time: | 1 |s imerval Tme: | 1 | s <————TF
H) Processo concluido do teste |

I) Comecar teste a

J) Pular

K) Parar >_(
L

L) Sair da tela

4/// ROULENMLZ\AI Rolemak Distribuidor Exclusivo Zoje
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1 1 .7. Sensor do Motor = Oscillating/cloth feeding motor origin detection 2013-02-13 08:05

Na tela modo de teste, aperte oEI}para entrar
na funcao.

Oscillating Motor: OFF Origin f
Nesta interface, é possivel mover o motor em -« -y

Xou Y e visualizar em tempo real. Cloth Feeding Motor | OFF | Origin 3

é usado para retorna o motor a posi¢ao
de origem. X

11.8. Ajuste da Largura do Ziguezague

Na tela modo de teste, aperte % para
entrar na funcao.

wiatn: 80

VA
4

O padrao de costura do teste é o ziguezague 2 pontos: BaseLine: L u R < 1"
A) Tamanho do ziguezague

B) Ponto de referéncia do ziguezague
C) Pano-alimentacao de exibicao

D) Sair *
E) Ajuste do valor D
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12.0. Criar um Novo Ziguezague

Na tela inicial, aperte ;@ para ir a tela inicial de ziguezague criados.

Capacidade de criar 500 ziguezagues na memoria.

2012-12-03 18:37

— Custom Pattern

B -

X

Letra Funcao Descricéao
A Exibicdo do desenho Mostrar a forma do padrao selecionado
B Criar novo desenho Criar um novo desenho personalizado
C Copiar Copiar o desenho personalizado que é selecionado
D Simples ou multipla Multijselec;éo permite ao usuério. selecionar varios padrées de uma sé vez,
selecéo que é usado para deletar ou copiar.
E Deletar Excluir o desenho selecionado.
F Selecionar um desenho Mostra o nimero do desenho personalizado salvo no painel.
G Numero da pagina Exibir pagina / total de paginas
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12.1.Tela de Edicao de Ziguezague

; Custom pattern edit 2012-12-03 18:54

A_>
>
—

Letra Funcéao Descricao

A Numero do desenho Mostrar o nimero de padréo personalizado.

B Exibicdo do desenho Mostrar a forma atual do desenho e a posigéo do icone.
Ajuste do numero

M ’ | ho.

C de pontos do desenho ostra 0 numero de pontos do atual desenho

D Ajuste do balango da Esse valor representa a coordenada X absoluta, o
coordenada X valor do intervalo é de -5,0 a 5,0 milimetros.

E Ajuste do balanco da Esse valor representa a coordenada Y absoluta, o
coordenada Y valor do intervalo é de -5,0 a 5,0 milimetros.

F Inserir um novo ponto Acrescenta um ponto no desenho atual. O ponto inserido tem

nru Vo p a mesma coordenada do ponto anterior.
G Excluir um ponto Remove um ponto do desenho atual.
. Depois de adicionar um ponto final, os pontos adicionado apos

H Ponto final se tornara invalido.

| Cancelar Cancelar a operagao atual e retornar para o nivel anterior.

J Entrar Confirme a operacgéo e salvar o resultado edigao.

Z) ROLEMAIK
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12.0. Salvar um Padrao de Costura (atalho de costura)

[Nota] Em nosso exemplo usamos a costura ziguezague 2 pontos:

12.1.Configuracao i 2012120 1902
2-Step Zigzag it
Definir o padrao de costura e configurar o 3 Q4
retrocesso. Em seguida, tem acesso a g °, Em 1.2
interface de configuracao padrao. @ 59 | wmm
2 el 0 B2 o Bobbin Counter
. / . ® il -
Pressione NO..¥" para entrar na interface de S
registro padrao. . wy L OB E @ L -

12.2. Colocar um niimero para registro

registration 2012-12-03 19%:03

Na area de apresentagdao do numero (A), o
sistema ira dar o nimero vazio para salvar, o
usudrio também pode inserir o nimero ,j;;,'—s--}
através do teclado (B). -

Pressione ¢ para cancelar a operagéo e
voltar a interface nivel anterior, aperte X
para terminar ¢ a operagéo.

[Nota] Se o nimero inserido jd existe, o sistema ird sugerir ao usudrio "Deseja substituir o padrdo de costura da memdria?"

A
12.3.Padrao de Costura Salvo -~ Shape setting 20121203 1903
Apds o registo bem sucedido, o sistema ira 1 = Q0 A
entrar na tela inicial, onde o ponto (A) mostra ~ = i v
que padrao foi registrado com sucesso no ® 2, 69 | mmon
numero 90. = Bobbin Counter
® 5 O E m

Max. Speed

.ﬂ% i 0m s m f e
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13.0. Criar uma Sequéncia de Costura

.y . Ve . ~ ™
A Sequéncia de Costura é formada por um ou mais padroes i 9
gravados e configurados como mostra figura ao lado. /’\‘>. - 1° costura
pontos
A s - <
A sequéncia de costura pode ter 32 passos no maximo, e o i S
usudrio pode definir no maximo 500 pontos em cada etapa. —
- 22 costura
R S 4 pontos
g
No. et

Na tela inicial, aperte para ir a tela de criagao de i

sequéncia de costura. (\\\1} 32 costura
4 pontos

Continuous pattern selection 2012-12-03 18:38

13.1.Selecione um Padrao de Costura i maedie oo
. New
Aperte New para criar uma nova nova -
sequéncia de costura. Copy
0
e
X .-l
13.2. Colocar um numero para registro - Continvous paten creating
Na drea de apresentacdo do numero (A), o 1| 2]]s
sistema ira dar o niumero vazio para salvar, o s — T a|ls]ls
usuario também pode inserir o numero 1 [s]ls
através do teclado (B) tla]lo
Pressione x para cancelar a operacao e X -
voltar a interface nivel anterior,

aperte ‘_l para terminar a operagao.

[Nota] Se o nimero inserido jd existe, o sistema ird sugerir ao usudrio "Deseja substituir o padrdo de costura da memdria?"

1 3.3. Inserir um Padrao Continuous stitch edit 2012-12-03 19:06

o4
Na area de apresentacao do numero (A), o
sistema ird dar o niUmero vazio para salvar, o
usudrio também pode inserir o numero
através do teclado (B) ° ° °

X \»B-’® =
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2012-12-03 19:07

1 3.4. Seleciona r o Pad rao de costu ra Memaory pattern selection<continuous pattern editing=

o101
Essa tela mostrara a suas opcoes de costura

que vocé pode inserir na sequéncia, apds de
selecionar o padrao desejado confirme com

atecla q-l .

Stitch Edit

“k

13.5.Tela de Edicao da Sequéncia de Costura

Continuous stitch edit 2012-12-03 19:06

Letra  Funcéo Descricao

Padréo de costura

Mostra o numero da sequéncia de costura.

Padréo de costura escolhido

Mostra o nimero de padrao de costura salvo citado na etapa atual.

Qtd de pontos da costura

Exibir o nimero de pontos na etapa atual.

Numero da pagina

Exibir a pagina / total de paginas atuais

Sair da tela de edicao

Cancelar a operagao e sair

Mudar de pagina

Vire a pagina.

Inserir padréo de costura

Pressione-o para ter acesso a interface de selegao de padrdes citados.
Ele é usado para definir o padréao citado e seu niumero de pontos
na etapa atual.

Deletar padrao de costura

Excluir a etapa selecionada. Os passos seguintes irdo avangar.

Deleta todos padroes de costura

Limpe todo o contetido na costura continua

Confirmar

Confirme a operacgéo e sair

“Z ROULEMAIK
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13.6.Tela de costura com a Sequéncia de Costura Ativada

2012-12-03

¢ i
¥

19:05

(]
I 1
Trim(N)
g 4 1) ®
D \/ ~Bobbin Counter E
No. v b 9999/9999
~Max. Speed
el 4.0 0.0
N | ([ 00)
F G
Letra Funcéao Descricao

, A Pressione-o para ter acesso a interface para selecionar o
A Numero da sequéncia de costura Badrasidelcostiralcontintal

. Apresentar os passos de costura continua. Use para mudar o
B Numero da etapa . : R -

informationo de etapas de inscrigdo no costura continua
C Edicéo Pressione-o para ter acesso a interface para edi¢cdo de costura continua.
D Padréo de costura utilizado Mostrar o nimero de padréo salvo citado na etapa atual.
E Qtd de pontos na etapa Exibir o nimero de pontos na etapa atual.
F Largura de ziguezague Funcgéo de diagonéstico para solucionar problemas técnicos.
. ~ . . Mostrar a posigao da linha de base. Pressione-o para ter acesso

G Indicagéo e ajuste de Base Line a interface para definir a linha de base
H Retrocesso Por favor, consulte a descrigdo na segao basico padrao

“Z ROULEMAIK
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14.0. Criar um Ciclo de Costura

Cico de costura é combinar diferentes padrées
em uma rigida ordem como figura ao lado. 13 costura 92 costura

-_— 20 pontos

A capacidade de armazenamento é de 20 ciclos
de costura.

Na tela inicial, aperte @ paraira
tela inicial de ziguezague criados. 258 ctara 32 costura

20 pontos e 50 pontos

14.1 . c°|°car um namero para registro - Cycle pattern creating 2012-12-03 19:09

Na drea de apresentacdao do numero (A), o
sistema ira dar o numero vazio para salvar, o
usudrio também pode inserir o numero
através do teclado (B).

14.2.Editar o Ciclo de Costura
O ponto (A) é para selecionar o passo atual. s -
< . Stop State Presser Position
No ponto (B) mostra o numero do padrao de “ > J = =
costura selecionado com seu respectivo Presser URig Time —— '_
passo, caso esteja vazio ao clicar vocé ird pra
outra tela para seleciona o padrdo de X £ ~
costura.
14.3. Selecionar um Padrao de Costura A Ay S B 2012:12.03 19:10
0101
. ~ . ~ Normal Pattern
Aqui vocé pode selecionar o padrao salvo. . = :
. . . s a8 2 a0
Aqui, selecionamos padrdao de costura =
numero 1, por favor, aperte 4_| para o Y
confirmar a operacao.
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14.4.0p¢oes do Ciclo de Costura

Nesse exemplo a costura do 1° passo esta em patiern seacn — ¢
modo livre, ao clicar no ponto (C) vai habilitar
as opgdes de selecionar a quantidade de
pontos, posicao da agulha e posicdao do

calcador conforme ilustragcdo abaixo.

14.5.Tela de Edicao do Ciclo de Costura
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2012-12-03 19:10

Cycle stitching edit

X
t

A B C
Cycle stitching edit 2012-12-03 19:10
Cycle No.:
D ; E
~Pattern ~Stitch
|
NormaI-Pattern: ‘ 2 } < F
~Stop State ~Presser Position
A
“ @ — < H
~Presser Lifting Time
q 02 )
J
Letra Funcéo Descricao
A Ndmero do ciclo de costura Exibe o numero atual do ciclo.
B Namero do passo atual Mostra a etapa atual de edigéo.
(] Costura automatica Fungao para costurar todos os pontos sé com o acionamento do pedal
D Padrao de costura selecionado Para editar o padrdo basta apertar sobre o nimero para poder editar
E Modo de costura Costura livre ou costura programada
. Com a costura programada ativada selecione a quantidade de pontos
F Quantidade de pontos que o padrao de costura atual vai fazer.
Com a costura programada ativada selecione a posigéo da agulha
G Parada de agulha
H Posic¢éo do calcador Com a costura programada ativada selecione a posigéo do calcador
| Tempo do calcador em cima Define o tempo que o calcador fica emcima
J Confirmar Confirmar ou salvar configuragbes
K Exclui padrédo de costura atual Exclui as configuragbes e o desenho do passo atual
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14.6. C0|°car um namero para registro Cycle stitching edit 2012-12-03 19:11

Defina o passo atual como 2. Repita as
operacbes acima de padrées e adicionar Wove: ||
mais cotados.

X = -
14.7. Colocar um numero para registro - Cyclesitcing set 2012:12:03 19:11
Cycle Stitching
Prima para confirmar a poupanca e entrar na = 1 QO i
interface para a criagdo de costura ciclica. = S ilLa
o o |5 & || v

Apés a criacdo da costura ciclica, o sistema No. 4 Bobbin Counter

W

ird entrar na interface de edicao, ou o usuario ® —
pode pressionar em ciclica interface de - @
configuracdo de costura para entrar na
interface de edicao.
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15.0. Altura da Barra de Agulha

Coloque a barra de agulha em ponto morto
superior, a distancia entre a barra de agulha e
a chapa é de 19mm.

16.0. Regulagem da Lancadeira

Subir a barra de agulha aproxidamente
2mm, a distancia entre a lancadeira e a
agulha sera 0,5mm.

17.0. Regulagem do Transporte

Os parafusos (1 e 2) regulam a altura do
dent, os prafusos (3 e 4) regulam a
centralizacao do dente.

Z ROULEMAK
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18.0. Regulagem da Faca

A figura ao lado mostra a faca em ponto de
repouso, indicado pelos niumeros (4) e (5).
A regulagem da faca “‘feita pelo parafuso
namero (2) e a regulagem do
direcionamento da faca é feita pelos
parafusos de nimero (3).

19.0. Regulagem do Guia de Linha

Esta regulagemdetermina a quantidade de
linha que sobra apds o corte, sendo que a
regulagem é feita pelo parafuso nimero (2).
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